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Spindel mit Fett 011831 geschmiert
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alle Schrauben mit Loctite 221 sichern

mit Loctite 603 verklebt

mit Loctite 603 verklebt
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Typenschild Pos. 40 an Motor anbringen

Schrauben Pos.13 an der Klemmwelle Pos. 3 in drei
Schritten abwechselnd gleichmäßig auf 1,3 Nm anziehen! 
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Pos. Menge Material Benennung DIS Nr. Groesse

1 1 351506 Kugelgewindetrieb 10505055

2 1 351878 Motorflansch (Dunker) 10506077

3 1 351559 Klemmwelle 10503799

4 1 351680 Mutterflansch 10505035
5 1 300548 Achse Dummy 10503541

6 1 351869 Spannblech 10505034

7 1 351870 Begrenzungsblech 10506918

8 1 328482 Gl-Getr-Motor 1stufig  6,25:1  
24V Entst 10506617

9 1 351529 Schrägkugellager 2 Reihig 
3201A-2ZTN9/MT 10503796

10 1 351678 Gleitlager 10505036

11 1 41816 Passscheibe 10499999  12,0X 
18X1,0

12 1 112641 Sechskantmutter 10499999 M12
13 10 3736 Zylinderschraube 10499999 M03x010

14 1 2287 Sicherungsring A 10499999 008X0,80

15 2 1795 Zylinderschraube 10499999 M06x012

16 2 18325 Sechskantmutter 10499999 M06
17 2 100919 Zylinderschraube 10499999 M06x012Porta~X/SolidWorks Original A3
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