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LOCHBILD der FLANSCHANSCHLUSSE

Flanschverschraubungen, siehe Katalog N°70
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|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |
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|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

[F.T 1014255/6 |
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LOCHBILD der FLANSCHANSCHLUSSE

Flanschverschraubungen, sieche Katalog N°70
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|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

[F.TR0152 1/5 |

Die volle Zufriedenheit des Benutzers war unser Ziel bei der Entwicklung und dem
Bau unserer Motoren: Verwendung von erstklassigem Material, Herstellung nach modernten
Fertigungsmethoden und strengste Qualitatskontrolle.
Dennoch setzt eine optimale Benutzung voraus, dass bei der Montage und dem Betrieb
gewisse Vorschriften berucksichtigt werden.
Die 10 wichtigsten davon fuhren wir nachstehend auf:

1- Montage

Montiert wird die Motor auf eine feste, nicht verformbare Auflage, die mit dem
Antriebsmotor fest verbunden ist.

Auf eine exakte Konzentrizitat der Motor mit der Antriebswelle ist zu achten
(Hochstdifferenz 5/100 auf Messuhr), gemass den Baureihen.

Die Motor kann in jeder beliebigen Position angebracht werden.

2- Antrieb

Ausser dem Antriebsmoment darf die Pumpe oder Motorwelle weder radial noch axial
belastet werden, was die Voraussetzung fur einen guten Wirkungsgrad und einen dauerhaften
Betrieb ist.

Siehe technisches Datenblatt F.T R 0009 (ausser Pumpe oder Motor mit Vorsatzlager.

Im Falle des Einsatzes:

- mit schnellem Arbeitszyklus.

- haufigen Druckvariationen.

- hohem Betriebsdruck.

- bedeutender Drehzahlvariation der Hydraulikmotor.

wird empfohlen, die Motorenkupplung periodisch zu prufen und eine leichte Schmierung
der Welle und der Kupplungshulse vorzunehmen, um beim Kontakt Oxydierung zu vermeiden.

Im Falle eines Antriebs mit glatter Welle und Passfeder sowie mit einer Zahnwelle, wird
ein Schmierfett fur Lager oder aus Molybdanbisulfid empfohle.

3- Rohrleitungen

Die Wahl der fur die zu verwendenden Rohre ist sehr wichtig .

Abgesehen von Schlduchen sind vorzugsweise kaltgezogene Stahlrohre zu verwenden,
die im Inneren zunder- und rostfrei sind.

Samtliche Leitungsrohre sind sauber zu entgraten und zu reinigen. Vor der Montage ist
sicherzustellen, dass keine Spuren von Fremdkorpern oder Schmutz Ubrigbleiben.

1) Die Rohre beim Biegen keinesfalls warm bearbeiten, damit Oxydationsab-
lagerungen vermieden werden.

2) Fur die Dauer der Lagerung sind die Leitungsrohre zu verstopfen.

3) Auch ist darauf zu achten, dass sie wahrend der Montagearbeiten nicht am
Boden liegen.

4) Sie sind bis zum Abschluss der Montage unbedingt sauber
zu halten.

Aufnahme Katalog Ubersicht Vorherige Né&chste AUSGABE 02 / 2012
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|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |
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Ansaugleitung
Sie ist so auszufiuhren, dass fur den FlUssigkeitsumlauf eine max.
Stromungsgeschwindigkeit von 2,5 m/s nicht Uberschritten wird, wenn maoglich weniger,
vor allem bei grossen Fordermengen.

Nachstehend einige Fordermengen bei verschiedenen Rohrdurchmessern:

1/4" 8x13 = 8 |/ min
3/8" 12x17 = 17 1/ min
1/2" 15x21 = 27 |/ min
3/4" 21x27 = 52 |/ min
1" 26x34 = 80 |/ min
1"1/4 33x42 = 130 |/ min
1"1/2 40x49 = 190 |/ min
2" 50x60 = 295 |/ min
2" 1/2 66x76 = 513 |/ min
3" 80x90 = 750 |/ min

Die Rohre sollen moglichst gerade verlaufen. Krimmungen und Verbindungen sind
zu vermeiden. Absolut unzulassig sind Abbiegungen im rechten Winkel, ebenso
Verengungen.

Die Ansaugleitung muss so kurz wie moglich sein (kirzer als 1,50 m).

Ist sie langer, muss die Strémungsgeschwindigkeit redurziert und unsere technische
Abteilung informiert werden.

Der Niveauunterschied zwischen Ansauganschluss und Olstand darf 0,75 m nicht
Uberschreiten, wenn der Behalter tiefer als die Motor liegt

Wir empfehlen, den Behalter tber der Motor anzubringen.

Fur die Leitungen soll kein weiches Material verwendet werden. Unterdriicke und
Temperatureinwirkungen haben oft zur Folge, dass sich die Rohrwande
zusammenziehen und somit den Durchlauf verengen.

Bei den Verbindungen ist auf eine einwandfreie Verschraubung zu achten, damit
keine Luft eintreten kann.

4- Behalter

Das Fassungsvermogen des Behalters muss so gross sein, dass die Temperatur
des Ols bei maximalem Betrieb auf einem Wert von héchstens 50 - 60 °C bleibt.
Dabei ist auch die Olmenge zu beriicksichtigen, die fiir die verschiedenen
Arbeitszyklen zu entnehmen ist.

Der Behalter ist nicht nur ein Gefass, sondern hat ausserdem zur Aufgabe, die
vom Kreislauf gespeicherten Warme schnell abzufiihren, sofern nicht zusatzlich
eine Kuhlvorrichtung vorgesehen ist. Ausserdem muss sich dort die Flussigkeit
absetzen konnen, um hierbei auch die Bildung von Emulsionen zu verhindern.
Samtliche Rohrleitungen, die in den Behalter einminden, missen in die
Flussigkeit eintauchen.

Die zum Behalter zurlicklaufende Flissigkeit muss sehr langsam in den
Behalter zurlickfliessen, damit Stérungen in der Ansaugleitung vermieden werden.

Aufnahme Katalog Ubersicht Vorherige Né&chste AUSGABE 02 / 2012
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|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |
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Der Behalter hat einwandfrei sauber zu sein und wird am besten aus
bleibeschichtetem Blech hergestellt oder innen mit einem kohlenwasserstoffbestandigen
Anstrich versehen. Eine Schauklappe ist vorzusehen, damit der Behalter vor der Montage
und spater bei der Wartung grundlichst gereinigt werden kann.

Er muss abgeschirmt sein gegen Unreinheiten von aussen.
Der Behalter ist in einer einfachen Form herzustellen, entweder quader- oder
zylinderférmig.

Niveaukontrolle (Abdichtung der Anschlisse)

Einer der Wartungsfaktoren ist die Uberwachung des Olstands.
Je nach Behalterninhalt kann ein dauerndes Aussickern aus einem Rohr oder
Anschluss, fur die Motor ein nicht unwesentlicher Flussigkeitsverlust bedeuten.
Die Folgen sind fur die Motor immer schlecht: mogliche Luftansaugung,
Temperaturerhohung des Kreislaufs, vorzeitiges Altern des Ols usw.
Es ist deshalb notwendig, periodisch alle Anschlisse des Kreislaufs zu Uberprufen,
um sich zu versicherm, dass absolut keine Leckagen bestehen.

5- Filtern der Flissigkeit

Damit ein guter Wirkungsgrad der Pumpe oder Motor erhalten und eine lange
Lebensdauer gewahrleistet werden kann, ist ein Filtern der hydraulischen Flussigkeit
unerlasslich.

Es ist zu bedenken, dass die Motor und die verschiedenen Komponenten des
Kreislaufs von der durchlaufenden Flussigkeit geschmiert werden.

An der Saugseite : Auf das Ansaugrohr einen Saugkopf setzen, der in den
Behalter reichen muss, mit einer Filterfeinheit von 125 Mikron.

Keinen Saugkopf mit grosserer Filterfeinheit verwenden, da sonst die Gefahr
einer unzureichenden Flussigkeitszufuhr zur Motor besteht.

Durchlaufkapazitat : 1 dm2 bei einer Fodermenge von 10 I/min.

An_der Druckseite oder am Behalterrucklauf : Einen Filter mit einer
Filterfeinheit von 10 oder 15 Mikron anbrigen. Es kann ein Metallfilter nverwendet
werden.

6- Filtern der Luft

Die meisten Pumpen oder Motoren nutzen sich vorzeitig durch eine gewisse
Reibung ab. Zurlckzufuhren ist diese Reibung auf Teile, die von ausserhalb des
Behalters kommen. Er muss deshalb mit einem Luftfilter geschutzt werden.

Ein einfaches Schnarchventil genugt hierfur nicht.
Dieser Luftfilter muss eine Filterfeinheit von 5 Mikron besitzen.
Alle anderen Behalterteile mussen luftdicht sein.

Aufnahme Katalog Ubersicht Vorherige Nachste AUSGABE 02 / 2012

006
/00



JTEKT HPI} raose

7- Absicherung der Motor

Alle hydraulischen Vorrichtungen missen zum Schutz der Motor mit einem
Druckbegrenzungsventil ausgerustet sein und dies fur jede Drehrichtung.
Daflur kénnen verschiedene Typen verwendet werden:
- mit Direktbetatigung,
- mit Differentialbetatigung,
- mit gesteuerter Betatigung,
Das gewahlte Modell muss auf jeden Fall Uber:
- eine schnelle Offnung.
- einen kleinen Offnungsbereich  (weniger als 20 bar),
- einen kleinen Verschlussbereich (weniger als 10 bar) und
Schwingungsfreiheit verfigen
Das Durchlaufvolumen des Druckbegrenzungsventils in Bezug auf die Férdermenge
der Motor ist ebenfalls zu prifen.

8- Zu verwendendes Betriebsmedium

Zu verwenden ist ein Qualitatsol. Je grosser der Arbeitszyklus ist, desto
hoher ist der Druck und die Antriebsdrehzahl, und desto wichtiger ist es auch, ein
Schmiermittel guter Qualitat zu verwenden.

Erforderlich ist ein Ol von 4 bis 5 °E (30 bis 40 cSt) bei 40 °C.

Ebenfalls zu berucksichtigen: je hoher die Temperatur der Kreislaufs ist,

desto notwendiger ist ein Ol mit hoher Viskositét.

Fur zahlreiche Anwendungsmoglichkeiten genugen Motorendle, mit denen
ausgezeichnete Resultate erzielt werden. Fir die Schmierung und eine lange
Lebensdauer, empfehlen wir Mehrbereichsdle der Kategorien SAE 20 - 40.

9- Maximale Betriebstemperatur

Fur die Wartung eines Hydraulikkreislaufs ist eine Uberwachung,
besonders der Oltemperatur notwendig.

Allgemein wird empfohlen, 50 bis 60 °C nicht zu Uberschreiten. Solte dieser
letzte Wert Uberschritten werden, ist es notwendig, entweder eine Volumenerhohung des
Behalters oder die Verwendung eines Kuhlers vorzusehen.

Es sollten ebenfalls Verstopfungen im Kreislauf oder anormale Verengungen
gewisser Verteiler- oder Regulierungsorgane, die vieilleicht die Ursache dieser
Erhitzung sein konnten, gesucht werden.

Wenn fir die Betriebs- oder Umgebungstemperaturbedingungen eine
Betriebstemperatur hoéher als 60 °C gebraucht wird ist es notwendig, ein Ol mit hdherer
Viskositat (z.B. 5°E bei 70 °C anstatt 50 °C) zu verwenden.

Umgebungstemperatur von - 15 °C bis + 60 °C.

Man sollte sicherstellen, dass keine von aussen kommende zusatzliche
Warme den Betrieb der Motor stort.

In diesem Fall, muss unsere technische Abteilung informiert werden, die lhnen
nutzliche Ratschlage geben kann u.a. die Empfehlung von " Viton " -

Dichtungen fir Temperaturen zwischen 70 und 130 °C (Beispiel: Kontakt einer
Hydraulikmotor mit dem Gehause eines Dieselmotors, der bei 120 °C arbeiten kann).

|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |
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|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

10- Altern des Ols

Die Verwendung eines Ols, welches seine Schmiereigenschaften verloren hat, ist
eine Abnutzungsursache der Pumpe und der den Kreislauf zusammensetzenden Bauteile.

Die Temperaturschwankungen sowie die Verengung der Verteiler- und
Regulierungsventile rufen friher oder spater eine molekulare Umwandlung der Flissigkeit
hervor.

Das schnelle Altern hangt vom Olvolumen im Kreislauf, von bedeutenden
Temperaturunterschieden und von Druckdrosselungen ab.

Man kann eine Oloxydierung, eine Verminderung des Viskositatskennwertes sowie
einen Schmierfahigkeitsabfall feststellen.

Es ist notwendig je nach dem energetischen Umwandlungsgrad des Kreislaufs, einen
Olwechsel zwischen 500 und 1000 Betriebsstunden vorzunehmen.
(Nota: Analyse im Falle einer grossen Olmenge).

11- Weitere Auskiinfte

|[F.TR0152 5/5 |

Wenden Sie sich bitte fur weitere Auskinfte an unsere.

Aufnahme Katalog Ubersicht Vorherige Néachste

AUSGABE 02 /2012 007
/01



Tel . 33 (0)1 49 62 2800
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JTEKT HFI

BENENNUNG | ISO | CASTROL ELF ESSO FINA
39 | HYSPIN ELFOLNA NUTO H 32 HYDRAN
AWS 32 DS 32 TS 32
AWS 46 DS 46 TS 46
HYSPIN ELFOLNA HYDRAN
68 AWS 68 DS 68 NUTO He6s TS 68
HYSPIN HYDRELF HYDRAN
NIVIS N 32
32| awh 32 DS 32 UNIVIS N3 TSX 32
AWH 46 DS 46 TSX 46
UNIVIS N 68
68 | HYSPIN ELFOLNA S HYDRAN
AWH 68 DS 68 TSX 68
39 |CARELUBE BIOHYDRAN
HTG 32 TMP 32
HE 46 UNIVIS BIO | BIOHYDRAN
SHP 46 TMP 46
BIOHYDRAN
68 TMP 68
PERFORMANCE | FARM 4 KAPPA SUPER IiIJ
XR 15W-40 15W- 40 10W
- DlESEl;S RX SUPER|PERFORMANCE | Lo Uge x| KAPPA SUPER O
s MOTOROLE PLUS SUPER D 301 10w 2OW20
S 15W-40 15W-40 o
8 PERFORMANCE | o1 UBE XT| KAPPA SUPER el
3 TROPHY DX | =04 15wW-40 15W40 .=
o 15W-40
g P
5 FUCHS L
o BENENNUNG [ISO| | UBRIFIANTS | mOBIL | SHELL TOTAL O
E‘ INDUSTRIE Z
< RENOLIN MOBIL AZOLL
g 32| ExtrA 325 | DTE 24 TELLUS 32 ZS 32 3
Q
® RENOLIN MOBIL AZOLLA
2 HM 46| cxTrA 465 | DTE 25 | TELLUS46 ZS 68 E
2 68 RENOLIN MOBIL AZOLLA
g EXTRA 68S | DTE 26 | [ELLUS68 Zs 68 &
2 32 RENOLIN MOBIL TELLUS EQUIVIS E
< EQUIGRADE 32 |DTE 13M| T et ST 32 ZS 32 L
s HV 46 RENOLIN MOBIL TELLUS EQUIVIS
s EQUIGRADE 46 |DTE 15M | T et ST 46 ZS 46
H] 68 RENOLIN MOBIL TELLUS EQUIVIS
= EQUIGRADE 68 |DTE 16M| T et ST 68 7S 68
[}
2 NATURELLE HYDROBIO
§ HE 46 HFE 46
< TITAN TRUCK RUBIA
T 15W-40 S 10W
OILS TITAN RIMULAX
DIESELS | | uhverse
MOTORS TITAN
UNIVERSAL
HD 20W-50

OLE TYP HM: Raffinierte Mineraldle mit rosthemmenden, oxydierungshemmenden und verschleissfesten Eigenschaften.
Spezifische Anwendung fir Hydrauliksysteme im allgemeinen. ( Druck maxi 200 bar, Drehzahl maxi 2000 U/min )
OLE TYP HV: Ole des Typs HM, welche verbesserte Eigenschaften Viskositat/ Temperatur haben.
Spezifische Anwendung fir die Seeausristung und in der Hochleistungs-Hydraulik
(hohe Dricke und Drehzahlen).
OLE TYP HE: Biologisch abbaubare Hydraulikéle, synthetischer Basis ( Ester).
Kann an allen hydraulischen Ausristungen, fir die Ol des Typs HV erforderlich ist, verwendet werden.
OLE TYP HFAE , HFAS , HFB , HFC , HFD: Wasseremulsion im Ol oder synthetische Fliissigkeit, sich an unsere technische
Abt. wenden.
Die Type der Elastomer und die Definierung der Vertraglichkeit missen zwischen dem Lieferanten und dem Endabnehmer
abgestimmt werden.

F.T R0003
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Die Antriebswellen der JTEKT-HPI Hydraulikmotoren sind mit gleitlager
ausgerustet . Dadurch ist es unbedingt notwending , auf eine sorgfaltige Antriebsart zu
achten , um alle axiale und radiale Krafte zu vermeiden . So erreichen
wir die beste Leistung und eine hohe Lebensdauer .

Um jeden Pumpenschaden zu vermeiden, sind die empfohlenen oder zu
vermeidenden Kupplungen auf den folgenden Schemen dargestellt .
Empfohlene Kupplungen :
F.T R 0009 1/3 2/3

Kupplungen zugelassen zu bestimmten Bedingungen :
F.T R 0009 2/3 3/3

Kupplungen zu vermeiden :
F.T R 0009 3/3

EMPFOHLENE KUPPLUNGEN

Kraftiibertragungsseite Hydraulik-Zahnradmotor

Einbau mit 3 - teiliger elastischer
= Kupplung

i Die Motoren und Motorenwellen
e | i T kéonnen in folgender Ausfiihrung
{ gefertigt werden :

Ausgleichspiel

- zylindrisch mit PaRfeder
- konisch mit PaRfeder
- Vielkeilwelle

Motorenaufnahme

<
1T]
14
O
-
O
=
Qo
&
<
T
N
X
-
=
&
o
>
L

Kraftiibertragungsseite Hydraulik-Zahnradmotor

Einbau mit 3 - teiliger Kupplung mit
ausgewdlbten Zahnen

|/'-\nderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

Die Motoren und Motorwellen kdnnen in
folgender Ausfiihrung gefertigt werden :

- zylindrisch mit PaRfeder
- konisch mit PaRfeder
\ - Vielkeilwelle

Ausgleichspiel

AN

Motorenaufnahme

[F.TR 0009 1/3 |
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|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

[F.TR 0009 2/3 |

Tél - 43 0)1 49 62 28 00
Fax - 33 (0]1 4576 68 40

EMPFOHLENE KUPPLUNGEN

Kraftiibertragungsseite

Hydraulik-Zahnradmotor

///////// i

‘I\\\\\\

x

Arbre de prise de
mouvement

\‘\\ = |

1

% :
\\\\\\\\ il

///// /

Ausgleichspiel

Manchon cannelé et

Einbau mit Hiilse- und
Oldhamkupplung

Die Pumpen und Motorwellen kénnen in
folgender Ausfiihrung gefertigt werden :

- zylindrisch mit PaRfeder
- konisch mit PaRfeder
- Vielkeilwelle

tournevis avec noix

croisillon

ES WIRD EINE SCHMIERUNG EMPFOHLEN

Kraftiibertragungsseite

S, |

\Im W

A AN

Hydraulik-Zahnradmotor

Ausgleichspiel

Einbau mit Kreuzkupplung
Mitnehmerzapfen auf der

Kraftlibertragungswelle und
Pumpen und Motorenwelle

ES WIRD EINE SCHMIERUNG EMPFOHLEN

Kraftiibertragungsseite

N

A
il

Hydraulik-Zahnradmotor

Ausgleichspiel

Einbau mit Oldhamkupplung
Mitnehmerzapfen auf der

Kraftlibertragungswelle und
Pumpen und Motorenwelle

ES WIRD EINE SCHMIERUNG EMPFOHLEN

BEDINGT ZUGELASSENE KUPPLUNGEN

Kraftiibertragungseite

Hydraulik-Zahnradmotor

Ausgleichspiel

Au

gleichspiel

Einbau mit Vielkeilwelle
( Flankenzentrierung : frei )

Zulassige Kupplung unter Bedingung
einer perfekten Konzentrizitat zwischen
OA und 9B

Konzentrizitat < 0,03 (je nach Ausfiihrung
und Fordervolumen der Pumpen und
Motoren )

010
/00
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|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

[F.TR 0009 3/3 |

Tél - 33 (0)1 49 62 28.00
Fax - 33 (0)1 45 76 6640

BEDINGT ZUGELASSENE KUPPLUNGEN

Hydraulik-Zahnradmotor

Gelenkwelle

VERBOTENE KUPPLUNGEN

(Direktaufnahme der Pumpen auf Kraftiibertragungswelle)

Kraftiibertragungsseite

Antriebsausfiihrung zylindrisch mit

Hydraulik-Zahnradmotor PaRfeder

Statisch - unbestimmter Einbau

Korrekte Ausrichtung der Pumpen oder
- Motorenwelle mit der Kraftiibertragung

unmoglich .

SPANNUNG AUF PUMPEN und

MOTORENWELLE ist nicht zu

VERMEIDEN

Kraftiibertragungsseite

Hydraulik-Zahnradmotor

Kraftibertragungsseite .

Antriebsausfiihrung Vielkeilwelle
Statisch - unbestimmter Einbau
Korrekte Ausrichtung der Pumpen oder

i Motorenwelle mit der
MOTORENWELLE ist nicht zu
VERMEIDEN

SPANNUNG AUF PUMPEN und

Coté prise de mouvement

Hydraulik-Zahnradmotor

Antriebsausfiihrung Mitnehmerzapfen

Pumpen oder Motorenwelle direkt an der
Kraftiibertragungswelle .

SPANNUNG AUF PUMPEN und
MOTORENWELLE ist nicht zu
VERMEIDEN

Aufnahme Katalog Ubersicht Vorherige Nachste
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JTEKT ~H7l

1 _Drehrichtung

B A
A B
M1’% of M2&*

|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

|F.T R0243 |

012
100

Tel - 33 [0)1 49 62 2800
Fo - 33 (0)1 45 76 66 40

1 Drehrichtung fiir Gegendruck

s

r MOTOREN

o 0
m O
T | o ®

VORSICHT:
Die zeichen XIlI

und XIV gelten nur fir

Pumpen mit Druckbegrenzungsventil (siehe

Datenblatt iber
betroffener Reihe)

M| 1

PN
AA|| N

1 ]
Zeichen| | Zeichen

Zeichen

v
Zeichen

AN N VAV N

B A
- |
1 1
[LN] (LN}
A B
2 Drehrichtungen fiir gegendruck
A
-
1
m
B C
M3
TYP
Motor M J
DREHRICHTUNG
Rechts 1
Links 2
beide Richtungen 3
(ohne Vorzugsdrehrichtung)
Rechts 5
(fiir Gegendruck)
Links 6
(fiir Gegendruck)
VORDERKORPER

ART der BEFESTIGNUNG
2 und 4 Lécher (USA -1SO) A
4 Locher ( Engl - Italienisch) B
2 und 4 Lécher ( Franzésisch) C
2 und 4 Lécher (Deutch) D
A,B,C,D,E,F,J,L,R,W,Z...
Art der Ausfiihrung J

FLACHER VORDERKORPER
ohne Abdichtung auf Zentrierdurchmesser

mit Abdichtung auf Zentrierdurchmesser

FLACHER VORDERKORPER MIT VORSATZLAGER
Starke Reihe
ohne Abdichtung auf Zentrierdurchmesser

mit Abdichtung auf Zentrierdurchmesser

-7 N\

KENNZAHL der BAUREIHE

Reihe 0
Reihe 1

Reihe 2

Reihe 2,5 _|

Reihe 3

1® ? ® . Druck
/‘i ~ :_l : 1 | Drehzahl
2008/ H| L | 2] 0|CO02|N]|[100]| VXX
Vi Vil Vil X X X Xl X XV
Zeichen || Zeichen || Zeichen | | Zeichen | | Zeichen Zeichen Zeichen Zeichen Zeichen
N O N NS T " Y
WELLENDICHTRING
und ABDICHTUNG
N Nitril
V  viton

KODIERUNG der ANTRIEBSWELLE

siehe Datenblatter

WELLE FLANSCHSEITIG

Hinterer

Vorderer Stutzen I—
Konisch mit paBfeder 0 ohne Wellenausgang
Zylindrisch mit PaRfeder

Zahnwellenprofil

HBWODN -

Mitnehmerzapfen

HINTERKORPER

FORDERVOLUMEN in der BAUREIHE (cm3/U)
| 0,50-0,75-1,00-1,25-1,50-2,00

| (00)2 - (00)3 - (00)4 - (00)5 - (00)6
|_ (00)6 - (00)8 - (0)10 - (0)12 - (0)14 - (0)15 -[[DEKA- (0)18 - (0)22 - (0)26 - (0)30

| 12-15-[-18-22

| (0)25 - (0)31 - (0)40 - (0)50 - (0)60 - (0)71 - (0)80 - (0)90 - 100

Vorsilbe (n) 0 -nur fiir die
konformitét der Kodification

L ohne Anschluss auf Hinterkorper (Standard)

A mit Anschluss auf Hinterkorper

X einstellbarer DBV Hochdruck interner Riicklauf
|__MB cinstellbarer DBV Hochdruck externer Riicklauf

| Q Mengenregler externer Riicklauf

_m Montage mit Block Konfiguration MBPS

ANSCHLUSSLOCHBILD

Lochbild HPI

Quadratische Lochbild

Gewindebohrung

ISO Lochbild (Nach 6162)

Italienisches Lochbild

SAE Gewindebohrung (Nach J475)
Ohne Lochbild (mit Hinterkérper Typ A)

XCcwW<TOI

- Auf Anfrage verfiigbar

[Aufnahmel Katalog I Ubersicht I Vorherige I Néchste]
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JTEKT HFI

Tel - 33 (0)1 49 €2 28.00

|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

Fox - 33 [0]1 45 76 6840
Hochstdruck Hochstdruck Max. Férdermenge Antriebsleistung| Drehmoment | Gewicht |
Forder- |DREHZAHL bei DREHZAHL bei . . kW bei Mkp ungefahr
REIHEN TYP |volumen| MIN. Mindest- MAX. Hochst- bei 1500 | bei Maxi | 1000U/min | bei 100bar
Drehzahl Drehzahl U/ min Drehzah| | und 100bar Kg
U/ min bar U/ min bar i i
cm3/U |/ min |/ min )
0050 0,50 500 100 8000 250 0,75 4 0,10 0,54 042
0075 0,75 500 100 8000 220 1,12 6 0,15 1,40 '
O 0100 | 1 500 100 8000 200 1,50 8 0,20 1,87
0125 1,25 500 100 6000 150 1,87 7,5 0,25 2,34 | 0,45
0150 1,50 500 100 6000 120 2,25 9 0,29 2,81
10200 2 500 100 5000 100 3 10 0,39 3,74 | 050 |
(1002 2,05 | 1000 200 8000 250 3,07 16,4 0,40 3,83 00
1003 3,07 | 1000 200 7000 250 4,60 21,4 0,60 5,74 '
1 1004 4,09 800 175 6000 200 6,13 24,5 0,80 7,65
1005 5,12 500 150 6000 175 7,68 30,7 1 958 | 1,1
1006 6,14 | 400 150 6000 175 9,21 30,7 1,20 11,49 )
(2006 6,45 | 300 150 4000 250 9,67 22,5 1,26 |12,07 |16
2008 8,25 300 150 4000 250 12,37 28,8 162 |[1543 | 1,7
2010 | 10,12 300 150 4000 250 15,18 35,3 1,98 18,93 | 1,7
2012 | 12 250 150 4000 250 18 42 2,35 2245 |17
: 2 2014 | 138 200 200 3500 225 20,7 48,3 271 |2581 |2
2015 | 15,52 200 200 3500 225 23,25 52,5 3,04 29,03 |21
2017 [ 200 200 3500 225 25,95 60,55 339 [3236 |21
2018 | 19,12 200 150 3500 175 28,65 66,8 3,75 35,77 | 2,2
2022 | 22,87 200 150 3500 150 34,2 79,8 448 | 42,78 | 23
2026 | 276 200 150 3000 150 41,4 82,8 541 | 51,63 |27
(2030 | 31,2 200 150 3000 150 46,8 93,6 6,12 58,36 |28

[F.T R0054 1/2 |

- Auf Anfrage verfugbar
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JTEKT ~HPl

|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

[F.T R0054 2/2 |

Tél - 33 (0)1 49 62 28 00
Fax - 33 (0)1 45 76 66 40

f Hochstdruck Hochstdruck Max. Férdermenge |antriebsleistung| Drehmoment GewichtN
Forder- |DREHZAHL bei DREHZAHL bei - - - KW bei Mkp ungefahr
REIHEN TYP |volumen MIN. Mindest- MAX. Hochst- bei 1500 | bei Maxi 1000 U/min | bei 100 bar
Drehzahl Drehzahl U/ min | Drehzah| | und200bar Kg
L cm3 /U U/ min bar U/ min bar |/ min |/ min )
r2512 12 250 200 4000 225 18 48 2,35 22,45 | 2,6 )
2515 15,52 200 200 3500 225 23,25 54,3 3,04 29,03 | 2,6
2 5 173 | 200 200 3500 225 2595 | 6055 | 3,39 | 32,36 | 2,6
3 2518 19,12 200 150 3500 175 28,65 66,9 3,75 35,77 | 2,7
k2522 22,87 200 150 3500 150 34,2 80,8 4,48 42,78 | 2,8 )
r3025 25,8 300 200 3000 250 38,7 77,4 4,90 4,63 5,6 )
3031 321 300 200 3000 225 48,15 96,3 6,10 5,73 5,6
3040, 415 250 200 3000 225 62,25 124,5 7,85 7,37 5,7
3 3050| 51,65 250 200 3000 225 7747 | 1549 977 | 921 | 69
3060| 62,6 200 175 3000 200 93,9 156,5 11,85 11,05 7
3071 73,55 200 150 2500 200 110,32 183,8 13,92 13,08 7
3080| 82,95 200 125 2500 175 124,42 182,4 15,59 14,60 7,1
3090| 92,95 200 125 2000 175 139,42 185,9 17,47 16,47 7,8
k3100 103,9 200 125 2000 175 155,85 207,8 19,40 18,17 8 )

015
/00

- Auf Anfrage verfiigbar
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Section 77 Spielausgleichzonen
i_ 1 . P1 A B B1 Hoher Druck (Primardruck)
& 4 [[] G ¢ DC1 D1 Mediandruck
\'\2 B EE Durchschnittsdruck
. P2 F Gegendruck von 0 bis P Max (Sekundardruck)
@ . H Niederdruck (verbindung mit Behdlter)

-

Abstitzdichtung der Integralkompensierung
Wellendichtung der Integralkompensierung
Treibende Welle

Monoblock-Lager

Motorkoérper

Wellendichtung zwischen Koérpen

N o o a A~ w0 DN

Getriebene Welle

FUNKTIONEN: | (1) Zufiihrungskanal der Zone B (B1)
J (J1) Bi-funktion Zufiihrungskanal der Zonen C-D (C1-D1) und G

M (M1) Zufiihrungskanal der Zone E z
. o
C.I.P 3G.M1/M5 1 Drehrichtung C.I.P 3G.M2/ M6 >
ohne Gegendruck é
im Uhrzeigersinn entgegen dem
1 (SH) - Uhrzeigersinn I.IJ
P
(11
O

treibende Welle

- x

keine Leckolleitung

e [ {r

o~
o

C.I.LP 3G.M3 1 oder 2 Drehrichtugen C.I.LP 3G.m3
mit Gegendruck

|Anderungen inbezung auf Ausmasse und approximative Kennwerte Vorbehalten |

entgegen dem

im Uhrzeigersinn Uhrzeigersinn

1 (SH)

treibende Welle

- 4

Leckolleitung

0

F.T R 0269
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