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i i i i ; i i i Die dargestellten technischen Daten und die daraus The technical data and details shown on this drawing
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fifting dimension af customer
zusaetzlich Bedienungsanleitung beachten
further attend the operafing insfructions
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S bearing caulked by inner and oufer-@
S 2.3-3.8
2kim Kundenteil 3 Bohrungen
um 120" versetfztf
(::) 3 bores in customer Dawg
offset by 120
Litzentyp / wire ftype:
UL 3266
Litzenlaenge / wire length
ca. 1500 mm
Drehmoment / Torque Ms = 30 Nm
_ bei Drehzahl / at speed n = 200 1/min
Gleichspannung / Volfage U = 24 Volt
Leistungsaufnahme / Power P = 24 Waft
bei Spulentemperatur / at Coil Temperafture T = 80°C
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