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MISE EN SERVICE
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ETAT DE LIVRAISON
Les accumulateurs sont livrés :

. solt gégonﬂée on azote & une pression de stockage-

etire & 3 bars,

. solt gonilés en azote & une valeur de pression corres- -

pondant & celie calculée en fonction des condmons
d'utilisation,

MISE EN PRESSION D’AZOTE

oA]usteroucontrﬁ!erlaprmDndeg e A la
valeur déterminée par le calcul & I'alde du vérificateur
gonfleur OLAER. La pression de gonflage dolt étre

sys’tématl uement Inférieure & :
la pression de caicul gravée (S) sur le corps.
Aumsoulapresﬁondegonlagemlevéeesﬂnfé-
geureda15bar, lle:terlmécessaim(vggghm{’r: la procé-
ure de regonfiage de la vessie apitre remon-

tage alinéa K et a suivre).

o Vérifler I'tanchéité de la valve de gonﬂage (eau
savonneuse par exempis).

o Sarrer e bouchon protecteur & la main.

o Vérification pédodique de ia presslon de gonflage :
A P'alde du vérificateur gonfieur, vérifier & la mise en

routs, la de gonflage initiale.
Renwveg'ewm cette opération durant la premidre semaine

de fonctionnement et ensuite tous les 6 mois en travall -

normal, tous les mois en travarl Intensif.

Important:
H est Indi

d'air et d'oxygém est strictement Interdit. -

INSTALLATION
P eomice ok &1 plach 1 bl pros poscibl ao

que re p e plus poss
'organe utlisateur. It est im réserver, un
espaca de 200 mm autour de la valve de gonflage pour

la mise en place du vérificateur gonfleur OLAER (voir _

notice accessoires).

Les accumulsteurs hydropneumati uea peuvent: étre
installés de la position verticale (vaﬂe de gonflage en

haut) & la position horizontale. !l est important de laisser .

visible 1a plaque firme et de préserver- l’acoessbnrté a
I'orifice de purge.

ent s'effectue par Porifice tarauds, filetd.

Le raccordem

ou bride SAE/CETOP suivant les moddles, It peut Stre
muni d'un raccord de réduction, d’une bride ou d’'une
contre-bride (voir notice de chaque appareil). .

FIXATION : Consulter la notice de chaque apparei.

MISE EN PRESSION HYDRAULIQUE

Purger ies tuyauteries de Pair qu’elles pourraignt conte-
nir. Pour ce faire, desserrer 1a vis de purge selon modéle
avec précaution jusqu é cequelie llquxde oommence a
s'écouler puls re lapurge. .

able d'utliser de I'azote.sec en bouteile
un détendeur. L'emploi de compresaeur

co~omo~ ON DELIVERY.

- * The accumulators ars deliyered.: '
o aither pre-charged with. nlrrogen to a stomge pres- .

. sure of greater than 3 bar, .

" & or charged with nitrogen toapressuracorr

O

PUTTING INTO SERVICE |

to the pressure calculated aooardfngtalts woﬂdzg
characteristics.

' PRESSURIZING WITHNITROGEN

o Uss the OLAER charging and- ugeassambly
check the charging pressure agggasf the calculated
pressure, and adjust if necessary The' charghg pres-
sure must be less than
-~ the calculated, prassure {S) stamped on the shell

%h%% re.;)'s:smedon?ha augeisless
n , follow bladdsrracha :ngpmcedure
- (ss8 and following)

o Check the ngvafveforleaks(wlngsoapy'
" water for

e Tighten meprotectiva cap manua!ly

" @ Perlodic checking of inflation pressure :

’/-\

. NS

Usethatssterandpresswize{tochackthemltlal

infiation pressure on startup.
Rapea“h!sopsrationdmlngrhafirstwaekafapefa

andmeneveryslxmonﬂrsdurlngnomw( ;

placed as close as possible

ped or threaded port, or an SAE/CETOP fian
connector may be equippe

workingorsverymonthdurlngmanslveworking
'Illsessenﬂalrousa nilrogenﬂomabomeequpped
"with a pressure reducing vaive, TbQuaoofaaaltcom .
pmssorandofowgenisswcﬂyforblddm e
INSTALLATION . ’ ’ .
For maximum e; , the accumulator shauld be.-

to the system oni whichitis = = *
.used, Albwafreeivaceofzoommaromdﬂved)ar

ging valve to the OLAER charglng and gauge
assembly (see accessories guids). ..
The hydropneumatic accumiators ray be Installad in -
any position from horizontal to ‘charging valve
_on the top). ﬂ)enamaplatemustbs vlslbleandrhe'
." venting screw accessible.
The accumulators are connected by msans of the tep- ‘

The.‘]

flange ora counter-flange (see guide for speaﬂc -

FIXING ! Sae sheet of each accumulator.

HYDRAULIC PRESSURIZING

Vent the pipswork of any air that it might. c'ontam, by
carefully loosening the vent screw  according o

model untll the liquid begins to fiow, and then close the,
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DISMANTLING

_ OF ACCUMULATORS

e s agient

Isoler et déoompnmer |'aocumu|ateu é "aide du bloc
Dl ou décomprimer Je circuit hydrauliqu

r 'accumulateur, le placer hodzontalement dans.’

un étau ou tout autre systéme de fixation en protégeeant

le corps &fin de rie pas 'endommager. .

A. - Dévisser le bouchon protecteur de la vaive de gon-
flage {photo 1).

R - Dévlsserlebouchondalava!vedegmﬂage(nhotoa)

C. - Evacuer le gaz contenu dans la vessie & I'aide d'un
vérificateur gonfleur jusqu'a ce que le manomatre
Indl ue une pression 0 S‘assurer que la

n'est plus en pression dazote en vénflant
qua la soupaps est ouverte,
fmportant : Sllavesslerasteenl_g%puisurlesys-
téme gnti-extrusion. Contacter O

D. - Retirer la vaive do gonﬁag monouoc hoto 4) ou
le mécanlsme 5/6)
ou l'obus de valve 7) suivan modbles.

E.- aeurerlecroudeﬁxauonducorpsdevalveainsf
que la plaque firme {photos 8 et 9) sulvant modales.
- Déposer la vis de pu ehydtaﬂlqueetsonjolm
(phatoswetﬁ)s vantmodéle

G. - Dévisser Pécrou a encoches (photo 12).

H.- 'Enfoncerlganualbme‘ptlabouzhgg!anslgpaczrgdlg

- . Paccumulateur pour ' ue
johttoﬂqueetlgrondgl?éd

Dégager la bague caoutchoutée du co
che, Lareplier
tir du corps de I'accumulateur (photo 14),

J. = Extralre la bouche (photo 15).

K. - Extraire la vessie par l'ouverture coté bouche en

velllant & ne pas I'endommager (photo 16)
NETTOYAGE ETINSPECTION

er soignheusement toutes les pléoes hétalﬂdues h

de Paccumulateur avec un solvant organique.

Vériller visuellement 1'état des pidces montées & I'nté-

Canti o o Sppont o B 618 G0 Soupate e ack
on aj sur soups o~

¢l coulisse normalement. pe que :

Netnogler) la vessie avec de 'alcool isopropylique (par

exemple),

Vérifier que la vessle ne présente aucun défaut d'as-

eeénﬂer qu'il n'y alt avcune trace de corrosion & l'inté-
neur du corps de accumulateur. Dang I cas ol le
-de ['accumulateur est protégé intérieurement,

fier le bon état de la protection.
Remplacer les pléces Jugées défectususes, Les joints
m doiven{ &ire ob!lgatomament changés (varr vue

*appul (ohoto 13etvue -

avecprécautbndemanlﬁélasor—-

* Isolate and dipressurize the accumulator using the iso-

lating block or depressurize the hydraulic system,
Remove ths accumulator and place It horizoptally in a
vice or ancther securing device. Frotect the sheil so as

: nottodamagalt

= Unscrew the guard cap from the charging vaive
(photo 1),

8, - Unscrew the charging valve plug (photo 2).

C. - Discharge the gas conlained in the bladder using a
charging and ga alzunnlalsshawnon
the manometer é‘ggto J). Make sure that the blad-
dar i3 not charged with nitrogen by-checking that
the charging valve Is open.
important : If the bladder remains in contact with
the anti-extrusion system, consult OLAER.

D, - R th ch valve f
e po Ly B
the valve cors (photo 7), according to the modei,

- E. « Remove the lock nut from the-valve body and then

meoé'f;neplatea:hotossandQ),acoordmgtome

F. - Remove the hydraulic vent screw and its seal (pho-
tos 10 and 11), according to the model.

G. = Loosen the locknut (photo 12),-
Manualzy the fiuid port body into the accumu-
to releasa the spacer, O-dngandwasher
mhoto 13 and exploded view).
- Release’ rhanbberspﬂtr#)gfrommeﬂwdpon

body. Carefu
mujator shell (phato 14).

Y A Removetheﬂuldportbhata 18): -

K. - Remove the- bladder mmpleta with lts cha;ilng
" valve body through' th openln
care not to damage it mhato port 2 ¢

GLEANING AND INSPECTION

Carsfully ciean all the métallic parts of the accumulator
with an organic solvent.

Visually check the condition of the camponents instal-
lagﬂ‘inside the fluid port (poppst, spring nut and dash-
P .
Push the poppet head to check that it slidss freely
Cleanmebladderwrm:sopropylaloohol(foremmplq
Check that the surface of the bladder Is not damaged.
Chack that there I8 no corrosion inside the accumuiator

- shell, Ifmelnsideoftheeocumulatorsheﬂisprotscted

check the condition of the protection.

Replace all parts considered defective. The- O—nngs .

mustbe replaoed (saa exploded viaw phoxo).

faldlttoremovaitfram theaocu-.




REMONTAGE

ﬂ ' DES ACCUMULATEURS

. T.- Bloquer 'écrou du corps de valve en le majntenant S

—

L.- Evacuer tair de-lé Vessie en Ia‘comprindant (photo
.

M, =Lubrifier abondamment Pimérieur du corps.de I'ac- ..

cumulateur-avec soit Ie fluide utlisé dans le circuit
ou un produit similaire (environ 10 % du volume de

I'accumulateur pour capacité jusqu'a 5 litresou 5 .

% pour capaclté st.périeure) en le falsant tourner
autour de son

Dans Is cas dun ﬂwde 4 faible viscosité (inférieur a

5 cSt). Consulter OLAER.
Lubrifier la vessie puis I'introduire dans le corps de
raccumulateur: Contrdler que la vessle n'est pas
pliée ou wiliée, Dans le cas d'accumulateurs de
grandes capacités, utiiser I'outilage ‘appropré
{tire-vessie).

— N. - Remonter la plaque firme et I'écrou de ﬂxation sans
bloquer ce demier.

0. - Véiifier le bon - coulissement de la soupape Puis
introduire-dans le corps de I'accumulateur la bouche
ainsi que la bague caouichoutés (photo 18). Rame-
ner 'ensemble bouche sur la bagus caoutchoutée:

P. - Mettre en plaoe et dans I'ordre sulvant la rondefle

g;‘a pulp;le idnt torique et la bague épauiée (vue : :"

Q. - Revisser l’éc:ou aenooohasetassurer Iecemrage'-" '

botiche swspmsieursanglesmcun mallet plas- <~ R.- Tightaf iheloclmutaohotozﬂ
T A - 2 Insfalltheventlngsaawandﬂsgasketmhotom

nulhposltlanuslngﬂveca'-: o

..des pidces en frappant ‘légérement le coips de
tique (photo 20).

R.- ge)rrer énergaquement I‘éorou A, encoches (photo' h

S. - Monter lavis da purge avec son iolnt (pholo 22)

. parles méplats appropﬁés (photo 23).

U. - Mettre en place la valve de gonflage monobioc au
couple de 1;5 mdaN (photo 4) ou le mécanisme de
fa vaive de
valve suivant coup 0,03 mdaN (photo 7).

V.- Avant de gonﬂer & l'azote I'accumulateur, faire

- tourner autour de son axe le corps de I'accumula-.

teur afin d'obtenir une parfaﬂe lubnﬂcatlonde toute
la parol Interne de celui-ci, .

Immédiatement aprés, effectuer I‘expanslon delia
vessie sous une pression d'azote de 1'2 1,5 bar
(accumulatewr en position horizontale : cf. tableau
processus ds gonflage).

W. -Mettre en‘place I8 bouchon Gblurateur cAté liquids.

ACCUMULATORS

_ T. - Secure the vaive b

(photos 5 et.6) ou I'obus de’ ‘

REASSEMBLY

L.- Squeeze the bladder to. dlscharge the air {rom It

~ {photo 17).

M. -Lubricate the inside of the shell copk by tur-
_'ning it around its axis. Use either the me used
" in the circuit or a similar liquid {to approx. 10 % of
the accumulator volume for capacities up to 5 litres
or 5 % for higher capacities).
If the liquid is low In viscoslty (lower than 5 cSt),
consult OLAER.
Lubricate the biadder and insert it into the accumu~

lator shefl. Check that the bladder is not folded or

twisted. For large capacity accumulators, use a sul-
table toof {a bladder extractos).

N. - Reinstall the name plate and the lock nut. Do not
tighten the lock nut.

- Check that the charging valve slides freely Insert
the fiuid port and the anti-extrusion ring into the
accumuiator shell (photo 18). !nstal/ the flukd port
assembly on the anti-extrusion ring

P. - Install the washer, the O-ring and Ihe spacer in that
order (exploded view in photo 19).

Q. - Tightan the locknut and make sure that the compo-
body)at variousangles uslngaplas ma

' rect flats and tighten 1t (photo 23). ~

u. = Instal the single-plece vaive, tightaring it
toa :orque

nents ars centared by-striking Highihy the ﬂuid %

Gh&@l"'a
of.1.5 mdaN (photo 4), or the charging .. .
whotogsand)garthsvalhvg'

body tightenirrgittoatorquéofovz9mdaN

“{photo 7).

'V Beforecharglngtheaccumulatorwdhrﬂtmgen tum .
weaccumulatorshellamundltsaxlstalubncate.

itslnnerwallemanlyis
immediately after th
derwimniﬂogentoapmwaofﬂowbar(mm
the accumulator in the horizontal posm'on

-table charging process). © -

W. -Install the blanking plug or the connector on'. tha
- hiquid side.

,~\ )

operation, charge tha blad-
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Rep. Pidcas de r
2 Vassie compiéte
5/8 Valve de gonfiage
15 Bouche compidte
17 Bague cacutchoutés
25 Purgetr st joint
40 Pochetie de joints

KIT DE RECHANGE / SPARE PARTS SET
Rep. Composants Componants ____ |
2 ‘Bladder assembly
17 Rubber spi ring
19 O-ring
20 gus Anth jon ring
25 Bieeder and seal
28 owforSt O-ing ’
29

‘PROCESSUS DE GONFLAGE /

CHARGING PROCESS | .o
Vokume de [ sccomudateur en bires de’w*“ 15ba
Volume o accumulslor ia keres Fee-charging kme Olo 1.5 bar

10
20
40

i




sl éprés remise en état, !gs'hccumixlat'surs sont
“'stockés, 1Is .doivent- 8tre impérativement gonfiés en-
azote dans un endrolt frals et sec, L'orifice coté liquide -

doit &tre obturé, la position de 'accumulateur est indif-
férente, mais la vaive de gonfiage ne doit pas étre expo-
- Nepas !
- quette Indiquant qu'il y a lisu d'opérer le gonflage avant
utilisation. oo ' ’

omstire de munir les accumulateurs d'une &t~ -

STORAGE

charged with nitrogen in a cool and dry area.

tors: may be stored in any position, but

2 the charging .
valve must not be exposed to shock. - -

I, aﬂe;sreassembly, the acctmulators are storsd, they
must
" The “fiquid side” orifice must be sealed. The accumula~

Attach a label to the accurulators . stating that they

must be charged before use.

" N.B. : If the accumulators.are stored for ionger than 6

" N.B. : Au-deld d'un stockage supériéur & 6 ans, il est

impératif de changer toutes les pidces
(vessis, joints, eto..). : i

en élastomére |

years, all elastomeric components (bladder, seals, etc.)
.- must be replaced. . .

“—

- ACCESSOI

ES / ACCESSORIES

STATION PORTATIVE

VERIFICATEURGONFLEUR  SURGONFLEURAZOTE
Le vérificateur gonfleur est Permet de gonflerl’ accumulateura D' APPOINT EN AZOTE
{ Instrument indispensable pour la pression de gonfiage azote Equipée d' une boutsille d' azote
assurer la vérification et le gonflage recommandée au-dela de 200bars - etd’un détendeur. Permetle -
~— . desaccumulateurs. et d' utiliser au maximum les bou- transport aisé pour gonflage des accu-
TESTER PRESSURIZED tellles d* azote du commerce . mulateurs OLAER sursiie.
The charging valve and gauge NITROGENBOOSTER PORTABLENITROGEN
assembly Is an essential instrument  Avoids to charge eccumulator at TOPPING UPSTATION
for cheking and pressurizing recommanded charging nftrogen Equipped of a bottle of nitrogen
accumulators’. pressure up to 200 barandtouse 88 and pressure reducing vaive permits
o " much a8 possible standard nitrogen an easy transport for charging OLAER
bottles. accumulators on place .
€) OLAER NEDERLAND B.V.
_ : De Und 10 - Postbus 75
e e -
: el.: 07 . .
@O‘,AER INDUS Fax 076-5411502 . iaaras
E-mail:info@olaer.nl .
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