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Stahf blank VE/St. | Stakilverzinkt | VE/St
mm Art-Nr, _ bl__h_u-‘pﬁs_;i\fi_gi-_f:
3 {02542 3
" 4 02542 4
5 02542 & 1000
- e S S
5425 5 | 200
i 1025425 6 |
iM2,5 e ol
: 8 1025825 8 -
10 025425 10 _
2 025425 12 1000 I
L 25 0254 25 25. 500 )
L 3 02543 &
A iossaz 4T
5 03543 5
=' & 02543 6
(M3 i 02543 10, 200
! 12 02543 12
14 ]
i6 02543 16
20 102343 20
LA 200 200
H

GR&YJagerfahig

DINEN 150 4029

mitInnensechskantund
Ringschneide

Stakil blank, 45 H
Stahl verzinkt, blau passiviert

(A2K}, 45 H

Hérte. 45H enispricht einer Hiirle ven
450 HY

Gewindeskfte qus Stohi dﬁrfén_n_ur auf Druck

_be]'qsi_eiwe_rder_i lsiche queh DIN EN SO

898-5]. Typische Anwendungen sind dos
Klemmen in einem Stellring oder Drtickan
aut eih Gegenstick. Gewindestifte aus Siah]

sind deshalb extrem Hart, um die Torsibns-
'f_es'ﬁ_éf{eit im Innen-&ki baim Anziehen/LGsen
-z gewdihren.

Werden Gewindestifle angeschweilt, mit
Muttern angezagen bzw, 'g._elconte_rl oder
auf Biegung belastet, so liegt mil grofer
Walhischeiniichkeit eine fals_che' Apwendung
vor. JedesAufbringen von Zugspannung

entspricht nicht dem vorgesehenen Einsalz-

Zweck und kann zum Versagen Fihren.

Tipp:

Restfreie Gewindestifie aus Edelstahl A2/
Ad'sind nicht.speziell gehiriet und kériner
gegebenenfdlls fir Zugbeiasiingean einge-

sefzt werden.
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Stahl blank
Art,-Nr.

ssiviert:

‘02544 25

02544 30

02544 ‘35

102544

025404 40

LAAE

H
i
i
1
i

M8

Q2545 4

025405 4

02545 5

1025405

&

02545 &

02545 8

025405 6

02545 10

025405 8

02545 12

025405 10

02545 14

02545 16

‘02545 20

“odsas 25

02545 30

025406 30

1025406 35

;
N

02548

V02548 45

02548 50

02548 &0

TRSY -lugorFihig

By ﬂ%‘m@&%ﬂ

mit innehsechskunt und
Ringschneide

Stahl blank, 45 H
Stahl verzinkt, blav passiviert
(A2K), 45 H

Harte A5H entspricht siner Hérte von
450 HY
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GEWINDESI’_]FT MIT IHHENSECHSKAKT UKD _P'ré'i'san'ze'igfé fiir Kunden nach Arizahl
RINGSCHNEIDE Anmeldung: AR
Art-Nr. 02546 20 :

Gewindeart X Nenndurchmesser {d4)} MG

Ldnge {l,) 20mm
Ringschneidedurchmesser (d;) 3 mm

Normen 15Q 4022
Werkstoff Stahi
Hirteklasse 45H
Oberfliche Blank
RoHS-konform Ja

Kopfform Ohne Kopf
Antriebart innensechskant
Innenantrieb (s,) 1S3
Gewindeart Metrisches Gewinde
Steigung 1 mm
Gewindeform Regelgewinde
Gewindeausfihrung Vollgewinde

Spitzenform Ringschneide



