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Q EG-Konformititserklarung Q

Wir, der Geratehersteller, erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt in der

Inhaltsverzeichnis untenstehenden Beschreibung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung
an dem Gerat oder bei einer unsachgemafien Verwendung verliert diese Erklarung ihre

Explosionszeichnung 2 Gltigkeit.
Konformititserklirung 5 Hersteller WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Ersatzteilliste 6 Kdmtner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 /787 -0

1 Allgemeines 9 Fax: +49(0)202 / 787 - 2217

1.1 Kennzeichnung des Modells 9 www.walther-pilot.de ¢ e-mail: info@walther-pilot.de

1.2 Bestimmungsgemale Verwendung 9 Typenbezeichnung Handspritzpistolen PILOT Trend

1.3 Sachwidrige Verwendung 10 PILOT Trend FlieRbecher V 10 601

PILOT Trend Materialanschluss V 10 602

2 Sicherheitshinweise 10 PILOT Trend-MP  FlieBbecher V 10 611

21 Kennzeichnung der Sicherheitshinweise 10 PILOT Trend-MP  Materialanschluss V10 613

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise 10 Verwendungszweck Verarbeitung spritzbarer Materialien

Angewandte Normen und Richtlinien
3 Technische Beschreibung " EG-Maschinenrichtlinien 2006 / 42 / EG
94 / 9 EG (ATEX Richtlinien)
4 Versorgungsleitungen anschlieBen 12 DIN EN ISO 12100 Teil 1
DIN EN ISO 12100 Teil 2 DIN EN 1953
5 Inbetriebsetzen und Bedienung 12 DIN EN 1127-1 DIN EN 134631
Spezifikation im Sinne der Richtlinie 94 /9 / EG
ey " Tech.File,Ref.
6 Srfr'th'k" veran(!err? 13 Kategorie 2 | Gerdtebezeichnung @ 2GcT6 2413
6.1 Mangel eines Spritzbildes beheben 14
Bevollmachtigt mit der Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
7 Fehlersuche und -beseitigung 14 Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal
8 Umriistung und Instandsetzung 15 Besondere Hinweise : o . , _ _ ,
Das Produkt ist zum Einbau in ein anderes Gerat bestimmt. Die Inbetriebnahme ist
L so lange untersagt, bis die Konformitat des Endproduktes mit der
9 Reinigung 16 Richtlinie 2006 / 42 / EG festgestellt ist.
10 Entsorgung 17 Wouppertal, den 01. Dezember 2014

a.
1 Technische Daten 17 PP (g M

Name: Torsten Broker
Stellung im Betrieb: Leiter der Konstruktion und Entwicklung

Diese Erklarung ist keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der Produkthaftung. Die
Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
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Ersatzteilliste:

Ersatzteilliste:

PILOT Trend-MP

PILOT Trend-MP

I':II.LOT Trend PILOT Trend - w\
ieRbecher - Materialanschluss % 3
[ D 4 iy
V 10 601 1\ V 10 602 i
t
Pos. | Bezeichnung Stck. | Ersatzteil-Nr. Stck. | Ersatzteil-Nr.
1 Luftkopfmutter 1 V 01 101 03 000 1 V 01 101 03 000
2 Luftkopf 1 V 10 600 40 . . 6 1 V 10 600 40 . . 6
3 Materialdiise 1 V 10 600 46 . . 3* 1 V 10 600 46 . . 3*
4 Pistolenkdrper kompl. 1 V 10 600 01 000 1 V 10 602 01 000
5 Nadeldichtung 1 V 10 600 27 000 1 V 10 600 27 000
6 Nadelstopfbuchse 1 V 10 600 12 100 1 V 10 600 12 100
7 Rund-/Breitstrahlregulierung 1 V 10 600 50 000 1 V 10 602 50 000
8 O-Ring 1 V 10 600 17 100 1 V 10 600 17 100
9 Ventilgehduse 1 V 10 600 07 100 1 V 10 600 07 100
10 O-Ring 1 V 10 600 17 200 1 V 10 600 17 200
1" O-Ring 1 V 10 600 17 500 1 V 10 600 17 500
12 Ventilstopfbuchse 1 V 10 600 14 100 1 V 10 600 14 100
13 Ventilschaft 1 V 10 600 15 103 1 V 10 600 15 103
14 Ventilkegel 1 V 10 600 08 100 1 V 10 600 08 100
15 Ventilfeder 1 V 10 600 18 100 1 V 10 600 18 100
16 Materialnadel kompl. 1 V 10 600 34 .. 3* 1 V10602 34 .. 3
17 Nadelfeder 1 V 10 600 26 100 1 V 10 600 26 100
18 Federbuchse 1 V 10 600 10 100 1 V 10 600 10 100
19 Hebelschaftschraube 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
20 Abzug 1 V 10 600 16 100 1 V 10 600 16 100
21 Hebelschraube 1 V 10 600 20 200 1 V 10 600 20 200
22 Luftmengenregulierung 1 V 10 600 51 000 1 V 10 600 51 000
23 Doppelnippel 1 V 10 600 21 100 1 V 10 600 21 100
24 Schlauchanschluss 1 V 00 101 02 000 2 | V0010102000
25 Uberwurfmutter 1 V 00 101 03 000 2 | V0010103000
26 FlieRbecher kompl. 1 V 00 130 00 072
27 Doppelnippel 1 V 00 101 01 003

FlieBbecher Materialanschluss .&g{ﬁ\‘;

V10 611 ll\ V10613 i
Pos. | Bezeichnung Stck. | Ersatzteil-Nr. Stck. | Ersatzteil-Nr.
1 Luftkopfmutter 1 V 01101 03 000 1 V 01101 03 000
2 Luftkopf 1 V 10 600 41 .. 8* 1 V10600 41 . . 8*
3 Materialdiise 1 V 10 600 46 . . 3* 1 V 10 600 46 . . 3*
4 Pistolenkdrper kompl. 1 V 10 601 01 000 1 V 10 613 01 000
5 Nadeldichtung 1 V 10 600 27 000 1 V 10 600 27 000
6 Nadelstopfbuchse 1 V 10 600 12 100 1 V 10 600 12 100
7 Rund-/Breitstrahlregulierung 1 V 10 600 50 000 1 V 10 602 50 000
8 O-Ring 1 V 10 600 17 100 1 V10 600 17 100
9 Ventilgehause 1 V 10 600 07 100 1 V 10 600 07 100
10 O-Ring 1 V 10 600 17 200 1 V 10 600 17 200
1" O-Ring 1 V 10 600 17 500 1 V 10 600 17 500
12 Ventilstopfbuchse 1 V 10 600 14 100 1 V 10 600 14 100
13 Ventilschaft 1 V 10 600 15 103 1 V 10 600 15 103
14 Ventilkegel 1 V 10 600 08 100 1 V 10 600 08 100
15 Ventilfeder 1 V 10 600 18 100 1 V 10 600 18 100
16 Materialnadel kompl. 1 V10600 34 .. 3* 1 V10602 34 . .3
17 Nadelfeder 1 V 10 600 26 100 1 V 10 600 26 100
18 Federbuchse 1 V 10 600 10 100 1 V 10 600 10 100
19 Hebelschaftschraube 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
20 Abzug 1 V 10 600 16 100 1 V 10 600 16 100
21 Hebelschraube 1 V 10 600 20 200 1 V 10 600 20 200
22 Luftmengenregulierung 1 V 10 600 51 000 1 V 10 600 51 000
23 Doppelnippel 1 V 10 600 21 100 1 V 10 600 21 100
24 Schlauchanschluss 1 V 00 101 02 000 2 | V00 101 02 000
25 Uberwurfmutter 1 V 00 101 03 000 2 | V0010103 000
26 FlieRbecher kompl. 1 V 00 130 00 072
27 Doppelnippel 1 V 00 101 01 003




Reparatursets

WALTHER halt fir die Handspritzpistolen PILOT Trend und -MP Reparatursets bereit,
die samtliche Verschleifdteile enthalten. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste durch
Fettdruck gekennzeichnet.

Ersatzteil-Nr.

PILOT TREND Standard-Version V 16 060 03 ..3*
FlieRbecher

PILOT TREND Standard-Version V 16 062 03 ..3*
Materialanschluss

PILOT TREND-MP Mitteldruck-Version V 16 061 04 ..3*
FlieRbecher

PILOT TREND-MP Mitteldruck-Version V 16 063 04 ..3*
Materialanschluss

Dusenausstattung nach Wahl: = 0,5-0,8+1,0-1,2=-15+18=-20=25mm g

Diiseneinlagen

Diiseneinlagen bestehen aus Luftkopf, Materialdiise und Materialnadel.

Ersatzteil-Nr.
PILOT TREND FlieRbecher V 15 060 03 ..3*
PILOT TREND Materialanschluss V 15062 03 ..3*
PILOT TREND-MP FlieRbecher V 15061 04 ..3*
PILOT TREND-MP Materialanschluss V 15063 04 ..3*

Dusenausstattung nach Wahl: = 0,5-08+1,0=12=15+18=-20=25mm g

* Bei Ersatzteil-Bestellung bitte entsprechende GréRRe angeben.

Wir empfehlen, alle fettgedruckten Teile (Verschleil3teile) auf Lager zu halten.

1 Allgemeines

11 Kennzeichnung des Modells

Modell: Handspritzpistole PILOT Trend

Typ: PILOT Trend FlieBbecher V 10 601
PILOT Trend Materialanschluss  V 10 602
PILOT Trend-MP  FlieRbecher V 10 611

PILOT Trend-MP  Materialanschluss V 10 613

Hersteller: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kéarntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: +202/ 787-0
Fax: +202 / 787-2217
www.walther-pilot.de « Email: info@walther-pilot.de

1.2 BestimmungsgemafRe Verwendung

Die Handspritzpistolen PILOT Trend sowie -MP dienen ausschlieRlich der Verarbeitung
spritzbarer Medien, wie z.B.:

* Lacke und Farben

. Fette, Ole und Korrosionsschutzmittel

*  Keramikglasuren

Aggressive Materialien sollten nicht verspritzt werden.

Sind die Materialien, die Sie verspritzen wollen, hier nicht aufgefiihrt, wenden Sie sich
bitte an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Die spritzbaren Materialien dirfen lediglich auf Werkstlicke bzw. Gegenstande aufge-
tragen werden.

Die Temperatur des Spritzmaterials darf 43°C grundsatzlich nicht Gberschreiten. Die
bestimmungsgemalRe Verwendung schlieBt auch ein, dass alle Hinweise und
Angaben der vorliegenden Betriebsanleitung gelesen, verstanden und beachtet wer-
den.

Das Gerat erflllt die Explosionsschutz-Forderungen der Richtlinie 94 / 9 EG (ATEX)
fur die auf dem Typenschild angegebene Explosionsgruppe, Geratekategorie, und
Temperaturklasse. Beim Betreiben des Gerates sind die Vorgaben dieser
Betriebsanleitung unbedingt einzuhalten. Die vorgeschriebenen Inspektions- und
Wartungsintervalle sind einzuhalten. Die Angaben auf den Gerateschildern bzw. die
Angaben in dem Kapitel technische Daten sind unbedingt einzuhalten und durfen
nicht Gberschritten werden.

Eine Uberlastung des Gerates muss ausgeschlossen sein. Das Gerat darf in explosi-
onsgefahrdeten Bereichen nur nach MaRgabe der zusténdigen Aufsichtsbehorde
eingesetzt werden.

Der zustédndigen Aufsichtsbehorde bzw. dem Betreiber obliegt die Festlegung
der Explosionsgefahrdung (Zoneneinteilung).
9
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Es ist betreiberseitig zu prifen und sicherzustellen, dass alle technischen Daten und
die Kennzeichnung gemaf ATEX mit den notwendigen Vorgaben bereinstimmen.

Bei Anwendungen, bei denen der Ausfall des Gerates zu einer Personengeféahrdung
fihren konnten, sind betreiberseitig entsprechende SicherheitsmalRnahmen vorzu-
sehen.

Falls im Betrieb Auffalligkeiten erkannt werden, muss das Gerat sofort stillgesetzt
werden und es ist mit WALTHER Spritz- und Lackiersysteme Ricksprache zu halten.

Erdung / Potentialausgleich
Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole Uber einen leitfahigen
Luftschlauch ausreichend geerdet ist (maximaler Wiederstand 106 Q).

1.3 Sachwidrige Verwendung

Die Spritzpistole darf nicht anders verwendet werden, als es im Abschnitt 1.2
Bestimmungsgeméle Verwendung geschrieben steht. Jede andere Verwendung ist
sachwidrig. Zur sachwidrigen Verwendung gehdéren z.B.:

» das Verspritzen von Materialien auf Personen und Tiere.

» das Verspritzen von flissigem Stickstoff.

2 Sicherheitshinweise
21 Kennzeichnung der Sicherheitshinweise

Warnung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Warnung* kennzeichnen eine mogliche
Gefahr fur Personen.

Mégliche Folgen: schwere oder leichte Verletzungen.

Achtung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Achtung“ kennzeichnen eine mogliche
Gefahr fur Sachwerte.

Maogliche Folgen: Beschadigung von Sachen.

Hinweis
Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Hinweis“ kennzeichnen zusatzliche
Informationen fiir das sichere und effiziente Arbeiten mit der Spritzpistole.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie die sonstigen anerkannten
sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Benutzen Sie die Spritzpistole nur in gut belifteten Raumen. Im Arbeitsbereich ist
Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim Verspritzen leichtentziindlicher
Materialien (z. B. Lacke, Reinigungsmittel usw.) besteht erhdhte Gesundheits-,
Explosions- und Brandgefahr.

10

Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole Uber einen leitfahigen
Luftschlauch ausreichend geerdet ist (maximaler Wiederstand 106 Q).

Schalten Sie vor jeder Wartung und Instandsetzung die Luft- und Materialzufuhr zur
Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere Korperteile
vor die unter Druck stehende Duse der Spritzpistole - Verletzungsgefahr.

Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen und Tiere - Verletzungsgefahr.

Beachten Sie die Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise der Hersteller von Spritz-
material und Reinigungsmittel. Insbesondere aggressive und atzende Materialien
kénnen gesundheitliche Schaden verursachen.

Die partikelfiihrende Abluft ist vom Arbeitsbereich und Betriebspersonal fernzuhal-
ten. Tragen Sie dennoch vorschriftsgemalen Atemschutz und vorschriftsgemafe
Arbeitskleidung, wenn Sie mit der Spritzpistole Materialien verarbeiten.
Umherschwebende Partikel gefahrden Ihre Gesundheit.

Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehdrschutz. Der erzeugte
Schallpegel der Spritzpistole betragt ca. 83 dB (A).

Achten Sie stets darauf, dass bei Inbetriebnahme, insbesondere nach Montage- und
Wartungsarbeiten alle Muttern und Schrauben fest angezogen sind.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile, da WALTHER nur fir diese eine sichere und
einwandfreie Funktion garantieren kann.

Bei Nachfragen zur gefahrlosen Benutzung der Spritzpistole sowie der darin verwen-
deten Materialien, wenden Sie sich bitte an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme
GmbH, D-42327 Wuppertal.

3 Technische Beschreibung
PILOT Trend: Spritzpistole fiir konventionelle Zerstiaubung.
Ausflihrung: » mit FlieRbecher

* mit Materialanschluss

PILOT Trend-MP: Spritzpistole fir Mitteldruck
Ausflihrung: » mit FlieRbecher
» mit Materialanschluss

Bei einem Eingangsdruck von 3,0 bis 3,3 bar betragt der Spritzdruck 1,2 bis 1,4 bar.

Die Materialdurchflussmenge ist abhangig vom Durchmesser der Dise und der
Einstellung des Materialdruckes am Druckgefal oder Materialdruckregler. Zuséatzlich
a3t sich die Materialmenge durch Ein- bzw. Ausschrauben der Stellschraube
(Pos. 18) regeln. Zu weiteren Einstellungsmdglichkeiten siehe 6. Spritzbild verén-
dern.

11
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Versorgungsleitungen anschlieBen

Warnung
Luftschlduche, die mit einer Schlauchtiille befestigt werden, mussen zusatzlich mit
einer Schlauchschelle gesichert sein.

Ausfiihrung: FlieBbecher

1.

2.

3.
Die

Ausfiihrung: Materialanschluss

1.

Befestigen Sie den Druckluftschlauch an der
Luftleitung (gereinigte Druckluft) und an dem
Luftanschluss der Spritzpistole.

Befiillen Sie den FlieBbecher mit gesiebtem ,
Material. VerschlieRen Sie den FlieRbecher. nﬁﬁ ‘
Schalten Sie die Druckluftversorgung ein. L
Pistole ist nun betriebsbereit.

Befestigen Sie den Druckluftschlauch an der
Luftleitung (gereinigte Druckluft) bzw. einem
Luftreiniger und an dem Luftanschluss (Pos. 24)
der Spritzpistole.

Befestigen Sie den Materialzufiihrungsschlauch
am Materialdruckgefall bzw. Materialdruckregler
einer Pumpenanlage und an dem
Materialanschluss (Pos. 27) der Spritzpistole.
Fillen Sie Material in das Materialdruckgefa®
und verschlieRen Sie den Deckel. .
Stellen Sie am Druckluftreduzierventii den  Material-
gewiinschten  Materialdruck  ein; bej  anschiuss .
Materialzufuhr Gber Pumpensysteme wird der
Materialdruck mittels Einstellschlissel am
Materialdruckregler eingestellt.

Offnen Sie den Materialhahn am DruckgefaR.
Um die im Materialschlauch befindliche Luft
entweichen zu lassen, betatigen Sie den
Abzugshebel solange, bis ein gleichmaRiger
Materialstrahl aus der Duse tritt; nun kann die
Pistole wieder geschlossen werden.

Luftanschluss

Luftanschluss

Die Pistole ist nun betriebsbereit.

5

Inbetriebsetzen und Bedienung

Bevor Sie die Spritzpistole in Betrieb setzen, muss folgende Voraussetzung erfullt
sein:

Der Materialdruck darf nicht héher eingestellt sein als 8 bar. Der Luftdruck darf 8 bar
nicht Gberschreiten.

1.

Setzen Sie die Spritzpistole in Betrieb, um eine Spritzbildprobe zu erzeugen.
Das Spritzbild kann auf ein Probewerkstuck, Blech, Pappe oder Papier abgege-
ben werden.

12

2.

Verandern Sie ggf. die Einstellungen an der Spritzpistole

Beachten Sie bei der Bedienung der Spritzpistole insbesondere die nachfol-
genden Sicherheitshinweise!

6

Tragen Sie vorschriftsmafigen Atemschutz und Arbeitskleidung, wenn Sie mit
der Spritzpistole Materialien verspritzen. Umherschwebende Partikel gefahrden
lhre Gesundheit.

Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehdrschutz. Der erzeug-
te Schallpegel der Spritzpistole betragt ca. 83 dB (A).

Im Arbeitsbereich ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Bei Verspritzen
leicht entziindlicher Materialien (z. B. Lacke) besteht erhdhte Explosions und
Brandgefahr.

Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere
Korperteile vor die unter Druck stehende Dise der Spritzpistole
- Verletzungsgefahr.

Die Spritzpistole muss nach Arbeitsende immer drucklos geschaltet werden.
Die unter Druck stehenden Leitungen kdnnen platzen und nahestehende
Personen durch das ausstromende Material verletzen.

Spritzbild verandern

Sie kénnen an der PILOT Trend durch die folgenden Einstellungen das Spritzbild
verandern:

Breit- bzw. Rundstrahl einstellen

Die Regelschraube dient zur Regulierung der Spritz-
strahlbreite. Der Spritzstrahl wird durch Linksdrehen
(Ausschrauben)  zum Breitstrahl, durch
Rechtsdrehen (Einschrauben) zum Rundstrahl.

Materialdurchflussmenge einstellen

Die Materialmenge laRt sich durch Ein- bzw. Aus-
schrauben der Stellschraube regeln. Die Material-
menge wird durch Linksdrehen (Ausschrauben)
erhoht, durch Rechtsdrehen (Einschrauben) verrin-
gert.

Luftmengenregulierung

Die Zerstauberluftmenge 18Rt sich durch Ein- bzw.
Ausschrauben der Stellknopf regulieren. Der Zer-
stauberluftdruck wird am Druckluft-Reduzierventil
der Kompressoranlage eingestellt. Beachten Sie die
Anweisungen und Sicherheitshinweise des Her-
stellers.

Materialdruck regulieren:

Materialanschluss:
Den Materialdruck kénnen Sie nur an der Pumpe oder am Druckbehalter regulieren.
Beachten Sie dabei die Anweisungen und Sicherheitshinweise des Herstellers.

13



6.1 Mangel eines Spritzbildes beheben

(I

angestrebtes Spritzergebnis

Spritzbildprobe Abweichung erforderliche Einstellung
Spritzbild ist in der * breitere Spritzstrahlform
Mitte zu dick einstellen

Spritzbild ist an den
Enden zu dick

* rundere Spritzstrahlform
einstellen

Spritzbild ist ziemlich
grobtropfig

« Zerstauberluftdruck
erhohen

Materialauftrag ist in
der Spritzbildmitte sehr
dinn

* Zerstauberluftdruck
verringern

Spritzbild ist in der
Mitte gespalten

* Disendurchmesser erhohen
« Zerstauberluftdruck verringern
» Materialdruck erhéhen

—
—O
—
C X )
-

Spritzbild ist sehr ballig

» Materialdruck verringern
* Zerstauberluftdruck erhéhen

7 Fehlersuche und -beseitigung

Warnung

Unterbrechen Sie vor jeder Umrlstung und Instandsetzung die Luftzufuhr zur

Spritzpistole - Verletzungsgefahr.

Fehler Ursache Abhilfe
Materialnadel oder -duse verschmutzt | « Reinigen bzw. ersetzen
bzw.beschadigt

Pistole tropft

Federbuchse (Pos. 18) zu weit nach | « Etwas einschrauben
hinten gedreht

(Rechtsdrehen)

StolRweiser oder
flatternder Spritz-
strahl

zu wenig Material im FlieRbecher

Becher wird wahrend des Spritz-
vorgangs zu stark geneigt

Materialduse lose oder beschadigt

» Material auffullen

« gerader halten

« festziehen, evtl. ersetzen

Pistole blast in
Ruhestellung

Ventilfeder (Pos. 15) oder Ventilkegel

(Pos. 14) beschadigt

» austauschen

14

8 Umriistung und Instandsetzung

Wenn Sie das Spritzbild Uber die bereits erwahnten Mdoglichkeiten hinaus verandern
wollen, muss die Spritzpistole umgerustet werden. Die zum Spritzmaterial passende
Luftkopf- / Materialdise- / Nadel-Kombination bildet eine aufeinander abgestimmte
Einheit - die Diiseneinlage. Tauschen Sie immer die komplette Diiseneinlage aus,
damit die gewtlinschte Spritzbildqualitat erhalten bleibt.

Warnung
Unterbrechen Sie vor jeder Umriistung die Luftzufuhr zur Spritzpistole - Verletzungs-
gefahr.

Hinweis
Zur Durchfiihrung der im Folgenden aufgefiihrten Arbeitsschritte benutzen Sie bitte
die Explosionszeichnung am Anfang dieser Betriebsanleitung.

Materialdiise und Luftkopf wechseln

1. Schrauben Sie die Luftkopfmutter (Pos. 1) ab.

2. Nehmen Sie den Luftkopf (Pos. 2) ab.

3. Schrauben Sie die Materialdise (Pos. 3) mit Schlissel SW 12 aus dem
Pistolenkorper (Pos. 4) aus.

Beim Einbau der MaterialdUse sollte die Materialnadel im entspannten Zustand sein.

Die Montage der neuen Diseneinlage erfolgt in umgkehrter Reihenfolge.

Materialnadel wechseln

1. Schrauben Sie die Federbuchse (Pos. 18) ab.

2. Entnehmen Sie die Nadelfeder (Pos. 17).

3. Ziehen Sie die Materialnadel (Pos. 16) aus dem Pistolenkdrper.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Das Nadeleinstellmaly betragt 53 mm (FlieBbecher) und 72,5 mm (Materialanschluss)
von der Nadelspitze bis zur Mitnehmerbuchse.

Undichte Nadelpackung austauschen

1. Entfernen Sie die Materialnadel wie oben beschrieben.

2. Schrauben Sie die Nadelstopfbuchse (Pos. 6) aus dem Pistolenkorper aus.

3. Schrauben Sie die Hebelschaftschraube (Pos. 19) und die Hebelschraube
(Pos. 21) ab und enfernen Sie den Abzug (Pos. 20).

4. Entfernen Sie die Nadeldichtung (Pos. 5) (Benutzen Sie hierzu evtl. einen dun-
nen Draht, dessen Ende zu einem Haken umgebogen ist).

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

Hinweis
Die aus dem Pistolenvorsatz entnommene Nadeldichtung darf nicht wieder verwendet
werden, da sonst eine funktionssichere Dichtwirkung nicht gewabhrleistet ist.

Hinweis
Alle beweglichen und gleitenden Bauteile (auBer Materialnadel) missen vor dem
Einbau in den Pistolenkdrper mit einem saurefreien, nicht harzenden Fett eingefettet
werden.

15
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9 Reinigung

Achtung

Legen Sie die Spritzpistole nie in Losemittel oder ein anderes Reinigungsmittel. Die
einwandfreie Funktion der Spritzpistole kann sonst nicht garantiert werden.
Verwenden Sie zur Reinigung keine harten oder spitzen Gegenstande. Fir Schaden,
die aus unsachgemalfer Reinigung herrihren, Gbernimmt WALTHER, Wuppertal,
keine Gewahrleistung.

Sie kdnnen die Spritzpistole reinigen, ohne diese dabei zerlegen zu missen.

1. Beflllen Sie den gesauberten FlieBbecher mit einem zum verspritzten Material
passenden Reinigungsmittel.

2. Setzen Sie die Spritzpistole in Betrieb.

3. Setzen Sie die Spritzpistole erst aul3er Betrieb, wenn diese nur noch klares
Reinigungsmittel verspritzt.

Die gesamte Spritzanlage ist bis zum nachsten Einsatz drucklos zu schalten.

Verwenden Sie zur Reinigung der Spritzpistole nur Reinigungsmittel, die vom

Hersteller des Spritzmaterials angegeben werden und die folgenden Bestandteile

nicht enthalten:

* halogenierte Kohlenwasserstoffe (z. B. 1,1,1, Trichlorethan, Methylen-Chlorid
usw.)

»  Sauren und saurehaltige Reinigungsmittel

* regenerierte Losemittel (sog. Reinigungsverdinnungen)

»  Entlackungsmittel.

Die 0.g. Bestandteile verursachen an galvanisierten Bauteilen chemische Reaktionen

und fiihren zu Korrosionsschaden.

Reinigen Sie die Spritzpistole

e vor jedem Farb- bzw. Materialwechsel.

*  mindestens einmal wéchentlich.

* materialabhangig und je nach Verschmutzungsgrad mehrfach wéchentlich.

Ausfiihrliche Reinigung

1. Zerlegen Sie die Pistole.

2. Reinigen Sie den Luftkopf und die Materialdise mit einem Pinsel und dem
Reinigungsmittel.

3. Reinigen Sie alle Gbrigen Bauteile und den Pistolenkdrper mit einem Tuch und
dem Reinigungsmittel.

4. Bestreichen Sie folgende Teile mit einem dinnen Fettfilm:
*  Nadelfeder
« alle gleitenden Teile und Lagerstellen.

Die beweglichen Innenteile sind wenigstens einmal wdchentlich zu fetten. Die
Federn sollten standig mit einem leichten Fettiiberzug versehen sein. Verwenden Sie
dazu ein saurefreies, nicht harzendes Fett und einen Pinsel. AnschlieRend wird die
Spritzpistole in umgekehrter Reihenfolge zusammengesetzt.
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10 Entsorgung

Die Spritzmedien sowie die bei der Reinigung und Wartung anfallenden Materialien
sind den Gesetzen und Vorschriften entsprechend sach- und fachgerecht zu
entsorgen.

Warnung
Beachten Sie die Hinweise des Herstellers der Spritz- und Reinigungsmittel.
Unachtsam entsorgtes Material gefahrdet die Gesundheit von Mensch und Tier.

1" Technische Daten
PILOT Trend
Netto-Gewicht: Druckbereiche:
FlieRbecher 438 g | max. Eingangsluftdruck 8 bar
Materialanschluss 542 g
Luftkopf 6-Loch-Luftkopf | Diisenausstattung n. Wahl:
05+08+101215182025mmo
max. Betriebstemperatur 43 °C | Schallpegel
(gemesseninca. 1 m
Abstand zur Spritzpistole) 83 dB (A)

PILOT Trend-MP
Netto-Gewicht

Druckbereiche:

FlieRbecher 438 g | max. Eingangsluftdruck 3,3bar
Materialanschluss 542 g | max. Spritzdruck 1,4bar
Luftkopf 8-Loch-Luftkopf | Diisenausstattung n. Wahil:
0508101215+ 18+20°25mmog
max. Betriebstemperatur 43 °C | Schallpegel
(gemesseninca. 1 m
Abstand zur Spritzpistole) 79 dB (A)
Luftverbrauch:
Zerstauberluftdruck Rundstrahl Breitstrahl
in I/min. in I/min.
1 bar 75 105
2 bar 120 170
3 bar 165 240
4 bar 215 310
5 bar 265 380
6 bar 310 450
Typ MP: Bei einem Eingangsdruck von ca. 3,3 bar betragt der Luftverbrauch 270 I/min.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Deklaracja zgodnosci WE @

Jako producent urzadzenia o$swiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze wymieniony
ponizej produkt spetnia odpowiednie podstawowe wymogi w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia. W przypadku dokonania zmian w urzgdzeniu bez porozumienia
z producentem lub uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem niniejsza
deklaracja traci waznosc¢.

Producent WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49202787-0

Faks: +49 202 787 - 2217

www.walther-pilot.de * e-mail: info@walther-pilot.de

Oznaczenie typu Reczne pistolety natryskowe PILOT Trend

PILOT Trend Zbiornik pistoletowy V 10 601
PILOT Trend Ztgczka materiatu V 10 601
PILOT Trend-MP  Zbiornik pistoletowy V 10 611
PILOT Trend-MP  Zigczka materiatu V 10 613

Przeznaczenie Nanoszenie materiatdw metodg natryskowg

Zastosowane normy i dyrektywy

Dyrektywa maszynowa WE 2006 / 42 / WE

94 / 9 WE (dyrektywa ATEX)

DIN EN ISO 12100 czes¢ 1

DIN EN ISO 12100 czes¢ 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1

Specyfikacja w rozumieniu dyrektywy 94 / 9 /| WE

. Oznaczenie Dok.tech.,nr ref.:
Kategoria 2 urzadzenia @ N2GcT6 2413

Osoba upowazniona do zestawienia dokumentacji technicznej:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Informacje szczegolne :
Produkt jest przeznaczony do montazu w innym urzadzeniu. Uruchomienie moze nastgpic
dopiero po potwierdzeniu zgodnosci produktu koncowego z dyrektywg 2006 / 42 / WE.

Wuppertal, 1 grudnia 2014

per procura (g M

Nazwisko: Torsten Broker
Zajmowane stanowisko: Kierownik do spraw konstrukcji i rozwoju

Niniejsza deklaracja nie stanowi potwierdzenia wasciwosci produktu. Nalezy stosowac sie do zasad
bezpieczenstwa zamieszczonych w dokumentacji produktu.
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Wykaz czesci zamiennych: Wykaz czesci zamiennych:

PILOT Trend PILOT Trend P PILOT Trend-MP PILOT Trend-MP

Zbiornik opadowy . Przylacze materiatu .ﬁ?‘ Zbiornik opadowy ‘ Przylacze materiatu

@ I @ 4

V 10 601 ]@ V 10 602 i V10 611 1{ V10613
Poz. | Nazwa szt. | Nr czesci zamiennej | szt. | Nr czesci zamiennej Poz. | Nazwa szt. | Nr czgsci zamiennej | szt. | Nr czesci zamiennej
1 Nakretka gtowicy powietrza 1 V 01101 03 000 1 VvV 01101 03 000 1 Nakretka gtowicy powietrza 1 V 01101 03 000 1 VvV 01101 03 000
2 Glowica powietrza 1 V 10 600 40 . . 6* 1 V 10 600 40 . . 6* 2 Gtowica powietrza 1 V 10 600 41 .. 8* 1 V 10 600 41 .. 8*
3 Dysza materiatowa 1 |V1060046..3* 1 |V1060046..3* 3 Dysza materiatowa 1 |V1060046..3* 1 | V1060046..3"
4 Korpus pistoletu kompl. 1 | V10600 01000 1 | V1060201000 4 Korpus pistoletu kompl. 1 | V1060101000 1 |V 1061301000
5 Uszczelka iglicy pistoletu 1 | V10600 27 000 1 | V10600 27 000 5 Uszczelka iglicy pistoletu 1 | V10600 27 000 1 | V10600 27 000
6 Dtawnica igtowa 1 |V 10600 12 100 1 | V10600 12 100 6 Dtawnica iglowa 1 | V10600 12 100 1 |V 10600 12 100
7 Regulacja strumienia 1 V 10 600 50 000 1 V 10 602 50 000 7 Regulacja strumienia 1 V 10 600 50 000 1 V 10 602 50 000

okragtego / szerokiego okragtego / szerokiego
8 O-ring 1 | V1060017 100 1 | V1060017 100 8 O-ring 1 | V1060017 100 1 | V1060017 100
9 Obudowa zaworu 1 | V10600 07 100 1 | V10600 07 100 9 Obudowa zaworu 1 | V10600 07 100 1 |V 10600 07 100
10 O-ring 1 | V1060017 200 1 | V10600 17 200 10 O-ring 1 | V1060017 200 1 | V10600 17 200
1" O-ring 1 V 10 600 17 500 1 V 10 600 17 500 1" O-ring 1 V 10 600 17 500 1 V 10 600 17 500
12 Dtawnica zaworu 1 V 10 600 14 100 1 V 10 600 14 100 12 Dtawnica zaworu 1 V 10 600 14 100 1 V 10 600 14 100
13 Trzonek zaworu 1 V 10 600 15 103 1 V 10 600 15 103 13 Trzonek zaworu 1 V 10 600 15 103 1 V 10 600 15 103
14 Grzybek zaworu 1 | V10600 08 100 1 | V10600 08100 14 Grzybek zaworu 1 | V10600 08 100 1 | V10600 08 100
15 Sprezyna zaworu 1 | V1060018100 1 | V1060018100 15 Sprezyna zaworu 1 | V1060018100 1 | V1060018100
16 Iglica materialowa kompl. 1 |V1060034..3* 1 | V1060234..3 16 Iglica materiatowa kompl. 1 |V1060034..3* 1 | V1060234..3
17 Sprezyna iglicy 1 | V10600 26 100 1 | V1060026 100 17 Sprezyna iglicy 1 | V1060026 100 1 | V1060026 100
18 Tuleja sprezyny 1 |V 10600 10 100 1 | V10600 10 100 18 Tuleja sprezyny 1 | V10600 10 100 1| v 10600 10 100
19 Wkret spustu 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100 19 Wkret spustu 1 V 10 600 20 100 1 V 10 600 20 100
20 Spust 1 | V10600 16 100 1 | V10600 16 100 20 Spust 1 | V10600 16 100 1 | V10600 16 100
21 Sruba spustu 1 | V10600 20 200 1 | V10600 20 200 21 Sruba spustu 1 | V10600 20 200 1 | V10600 20 200
22 Pokretto regulacji ilosci 1 | V10600 51000 1 | V10600 51000 22 Pokretto regulaciji ilosci 1 | V10600 51000 1 | V10600 51000
powietrza powietrza

23 Dwuztgczka 1 | V10600 21100 1 |V 1060021100 23 Dwuztgczka 1 | V1060021100 1 |V 1060021100
24 Przytgcze wezowe 1 V 00 101 02 000 2 | V0010102000 24 Przytacze wezowe 1 V 00 101 02 000 2 | V0010102000
25 Nakretka zlgczkowa 1 | V0010103000 2 | V0010103 000 25 Nakretka ztgczkowa 1 | V0010103000 2 | V0010103000
26 Zbiornik pistoletowy kompl. 1 | V0013000072 26 Zbiornik pistoletowy kompl. 1 | V0013000072
27 Dwuztgczka 1 | V0010101003 27 Dwuztgczka 1 | V0010101003
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Zestawy naprawcze

Firma WALTHER posiada w ofercie zestawy naprawcze do recznych pistoletow
natryskowych PILOT Trend i -MP zawierajgcy wszystkie czesci zuzywalne. Te czesci
zostaty wyréznione na wykazie czesci zamiennych ttustym drukiem.

Nr czesci
zamiennej
PILOT TREND Wersja standardowa V 16 060 03 ..3*
Zbiornik opadowy
PILOT TREND Wersja standardowa V 16 062 03 ..3*
Przytgcze materiatu
PILOT TREND-MP Wersja $redniocisnieniowa V 16 061 04 ..3*
Zbiornik opadowy
PILOT TREND-MP Wersja $redniocisnieniowa V 16 063 04 ..3*
Przytgcze materiatu
Dostepne rozmiary dyszy: =05-08-10-12=15=18==20==25mmg

Wkiady dyszy

Wktady dyszy sktadajg sie z glowicy powietrza, dyszy materiatowej oraz iglicy
materiatowe;.

Nr czesci zamiennej
PILOT TREND Zbiornik pistoletowy V 15060 03 ..3*
PILOT Trend Ztgczka materiatu V 15062 03 ..3*
PILOT TREND-MP Zbiornik pistoletowy V 15061 04 ..3*
PILOT Trend-MP Zigczka materiatu V 15063 04 ..3*
Dostepne rozmiary dyszy: »05+08-10-12+15=18-20=25mmg

* W zaméwieniu na czesci zamienne nalezy poda¢ odpowiedni rozmiar.

Zalecamy, aby posiada¢ w zapasie czesci wyrdznione ttustym drukiem
(czesci zuzywalne).
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1 Informacje ogoéine

1.1 Oznaczenie modelu

Model: Reczne pistolety natryskowe PILOT Trend

Typ: PILOT Trend Zbiornik pistoletowy V 10 601
PILOT Trend Ztgczka materiatu V 10 601
PILOT Trend-MP  Zbiornik pistoletowy V 10 611
PILOT Trend-MP  Zigczka materiatu V 10 6013

Producent: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH

Kéarntner Str. 18-30

D-42327 Wuppertal

Tel.: +202/787-0

Faks: +202/787-2217

www.walther-pilot.de « E-mail: info@walther-pilot.de

1.2 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Reczne pistolety natryskowe PILOT Trend oraz -MP sg przeznaczone do nanoszenia
metodg natryskowg wytgcznie takich mediow jak:

« farby i lakiery

* smary, oleje i srodki antykorozyjne

» szkliwa ceramiczne

Zasadniczo nie nalezy natryskiwa¢ materiatéw agresywnych.

Jezeli materiat, ktéry ma zosta¢ uzyty nie zostat wymieniony w niniejszej instrukciji,
nalezy zwrdci¢ sie z zapytaniem o takg mozliwo$¢ do firmy WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Rozpylane materiaty wolno nanosi¢ wytgcznie na obrabiane narzedzia lub przedmioty.

Temperatura materiatu natryskowego nie moze przekracza¢ 43°C. Prawidtowy sposéb
uzytkowania zaktada réwniez zapoznanie si¢ i zrozumienie tresci niniejszej instrukcji
obstugi oraz przestrzeganie zawartych w niej informacji i wskazéwek.

Urzadzenie w zakresie ochrony przeciwwybuchowej spetnia wymogi dyrektywy 94 / 9
EG (ATEX) dla podanej na tabliczce znamionowej grupy wybuchowosci, kategorii
urzgdzen i klasy temperatur. Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy bezwzglednie
stosowaé sie do wytycznych zamieszczonych w niniejszej instrukcji uzytkowania.
Nalezy przestrzega¢ okreséw czyszczenia i konserwacji. Nalezy przestrzegac
informacji i parametrow podanych na tabliczkach znamionowych oraz w rozdziale
dotyczgcym danych technicznych i pod Zzadnym pozorem nie wolno ich przekraczac.

Nalezy wykluczy¢ mozliwos$¢ przecigzenia urzgdzenia. Urzadzenie moze by¢ uzywane
w strefach zagrozonych wybuchem wytgcznie w sposdb zgodny z wytycznymi
wiasciwych organéw nadzoru.

Obowigzkiem wlasciwego organu nadzoru lub uzytkownika jest okreslenie
zagrozenia wybuchem (wydzielenie stref).
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Obowigzkiem uzytkownika jest kontrola, czy wszystkie parametry techniczne oraz
oznaczenia spetniajg wymogi ATEX.

W przypadku zastosowan, w ktérych awaria urzgdzenia mogtaby stanowi¢ zagrozenia
dla osob, uzytkownik ma obowigzek przedsiewzig¢ odpowiednie Srodki
bezpieczenstwa.

W razie zauwazenia nieprawidtowos$ci w dziataniu urzgdzenia nalezy natychmiast je
wylgczy¢ i skonsultowac sie z firmg WALTHER Spritz- und Lackiersysteme.

Uziemienie / wyréwnanie potencjatéw
Nalezy zagwarantowac, aby pistolet natryskowy zostat w dostatecznym stopniu uzie-
miony za pomocag weza przewodzgcego powietrze (maksymalny opor 106Q).

1.3 Nieprawidtowe uzytkowanie urzgdzenia

Pistoletu natryskowego nie wolno uzytkowa¢ w sposob odbiegajgcy od podanego
w rozdziale 1.2 Prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia. Kazdy inny sposéb uzytkowania
uwaza sie za nieprawidtowy. Za nieprawidtowy sposéb uzytkowania uwaza sie np.:
*  kierowanie strumienia materiatu w strone osoéb lub zwierzat.

*  rozpryskiwanie ciektego azotu.

2 Zasady bezpieczenstwa
21 Znaczenie symboli umieszczonych obok zasad bezpieczenstwa

Ostrzezenie
Piktogram oraz napis “Ostrzezenie“ wskazujg na zagrozenie dla zdrowia oséb.
Mozliwe skutki: ciezkie lub lekkie obrazenia.

Uwaga

Piktogram oraz napis “Uwaga“ wskazujg na niebezpieczenstwo uszkodzenia przed-
miotow.

Mozliwe skutki: uszkodzenie przedmiotéw.

Wskazowka
Piktogram oraz napis “Wskazéwka“ pojawia sie przy dodatkowych informacjach
dotyczacych bezpiecznego i efektywnego uzytkowania pistoletu natryskowego.

2.2 Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do przepisow BHP w zakresie zapobiegania
wypadkom oraz innych obowigzujgcych przepisow w zakresie bezpieczenstwa
technicznego oraz higieny pracy.

Pistoletu natryskowego nalezy uzywaé wytgcznie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. W strefie roboczej zabronione jest uzywanie ognia i otwartego
ptomienia oraz palenie tytoniu. Podczas rozpryskiwania materiatéw tatwopalnych
(np. lakieréw, srodkéw czyszczgcych itp.) wystepuje zwiekszone zagrozenie dla
zdrowia oraz niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru.
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Nalezy zagwarantowac¢, aby pistolet natryskowy zostat w dostatecznym stopniu
uziemiony za pomoca weza przewodzgcego powietrze (maksymalny opor 106Q).

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i napraw odigczy¢ doptyw powietrza
i materiatu pod ci$nieniem - niebezpieczenstwo obrazen.

Podczas rozpryskiwania materiatu, przed znajdujgcym sie pod cisnieniem pistoletem
natryskowym nie wolno trzymac rak ani innych czesci ciata.

Nie wolno kierowac¢ pistoletu natryskowego w strone oso6b i zwierzgt -
niebezpieczenstwo obrazen.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa oraz uzytkowania podanych przez
producentéw materiatow natryskowych i srodkéw czyszczacych. Zagrozenie dla
zdrowia stanowig w szczegdélnosci substancje agresywne i zrgce.

Zanieczyszczone powietrze odlotowe nalezy odprowadzac¢ z dala od strefy roboczej
i 0s6b. Podczas pracy z pistoletem natryskowym nalezy stosowaé przepisowg
ochrone drog oddechowych oraz odziez roboczg. Zanieczyszczenia unoszace sie
w powietrzu stanowig zagrozenie dla zdrowia.

W obszarze roboczym stosowac ochronniki stuchu. Poziom hatasu emitowany przez
pistolet natryskowy wynosi ok. 83 dB (A).

Przed uzyciem pistoletu, w szczegolnosci po zakonczeniu prac montazowych
i konserwacyjnych, nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich $rub i nakretek.

Nalezy stosowacC wytgcznie oryginalne czesci zamienne, poniewaz tylko w takim
przypadku firma WALTHER moze zagwarantowa¢ bezpieczne i prawidiowe
funkcjonowanie pistoletu natryskowego.

W razie pytan dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania pistoletu natryskowego,
oraz uzytych materiatdbw nalezy zwréci¢ sie do firmy WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme GmbH, D-42327 Wuppertal.

3 Opis techniczny
PILOT Trend: Pistolet natryskowy do rozpylania konwencjonalnego.
Wersja: * ze zbiornikiem pistoletowym

* ze zlgczkg materiatu

PILOT Trend-MP: Pistolet natryskowy do srednich cisnien
Wersja: * ze zbiornikiem pistoletowym
* ze zlgczkg materiatu

Przy ci$nieniu wejsciowym od 3,0 do 3,3 bar ci$nienie natrysku wynosi 1,2 do 1,4 bar.

Natezenie przeptywu materiatu zalezy od srednicy dyszy oraz ustawienia ci$nienia
materiatu na zbiorniku ci$nieniowym lub regulatorze cisnienia materiatu. llosé
materiatu mozna dodatkowo wyregulowa¢ dokrecajgc lub poluzowujgc S$rube
nastawczg. Pozostate mozliwosci regulacji opisano w punkcie 6. Zmiana obrazu
natrysku.
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4 Podiaczenie przewodéw zasilajgcych

Ostrzezenie
Przewody doprowadzajgce powietrze przymocowane wytgcznie za pomocg koncowki
weza muszg zosta¢ dodatkowo zabezpieczone opaskg zaciskowa.

Wersja: Zbiornik pistoletu

1. Przymocowa¢ waz sprezonego powietrza do
przewodu powietrza (oczyszczone sprezone
powietrze) oraz do przytagcza powietrza na
pistolecie natryskowym.

2. Napetni¢ zbiornik pistoletowy przesianym
materiatem. Zamkna¢ zbiornik pistoletowy.

3. Wigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

Pistolet jest teraz gotowy do uzycia.

Wersja: Zkgczka materiatu

1. Przymocowaé¢ waz sprezonego powietrza do
przewodu powietrza (oczyszczone sprezone
powietrze) wzgl. urzgdzenia oczyszczajgcego
powietrze oraz do przytgcza powietrza
w pistolecie natryskowym (poz. 24).

2. Zamocowac¢ przewod doprowadzajgcy materiat
do cisnieniowego zbiornika materiatu lub
regulatora ciSnienia materiatu  instalacji
pompujacej oraz przytgcza materiatu w pistolecie
natryskowym (poz. 27).

3. Napetni¢ zbiornik ciSnieniowy materiatu
i zamkng¢ pokrywe.

4. Ustawi¢ na zaworze redukcyjnym sprezonego Ztgczka
powietrza pozadane ciSnienie materiatu; materiatu
w przypadku doprowadzenia materiatu poprzez
system pompujacy, cisnienie materiatu ustawia
sie na regulatorze ci$nienia materiatu.

5. Otworzy¢ zawér materiatu na zbiorniku
cinieniowym.

6. Aby usung¢ powietrze z weza materiatu, nalezy P"ZY*QCZG
wciska¢ dzwignie spustu tak dtugo, az z dyszy powietrza
zacznie wydobywacé sie rownomierny strumien
materiatu; pistolet mozna teraz ponownie
zamknagc.

Pistolet jest teraz gotowy do uzycia.

Przytacze
powietrza

5 Uruchomienie i obstuga

Przed uruchomieniem pistoletu natryskowego nalezy upewni¢ sie, ze zostaty
spetnione nastepujgce warunki:
Cisnienie materiatu nie moze by¢ nastawione na wigcej niz 8 bar. Cisnienie powietrza
nie moze przekraczac wartosci 8 bar.
1. Uruchomi¢ pistolet natryskowy i wykonaé probny natrysk. Natrysk probny
mozna przeprowadzi¢ na przedmiocie probnym, blasze, tekturze lub papierze.
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2. W razie potrzeby dokona¢ zmiany ustawien na pistolecie natryskowym.

Podczas uzytkowania pistoletu natryskowego nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ ponizszych zasad bezpieczenstwa!

*  Podczas pracy z uzyciem pistoletu natryskowego stosowac zgodng z przepisami
ochrone drég oddechowych oraz odziez roboczg. Zanieczyszczenia unoszace
sie w powietrzu stanowig zagrozenie dla zdrowia.

* W obszarze roboczym stosowac ochronniki stuchu. Poziom hatasu emitowany
przez pistolet natryskowy wynosi ok. 83 dB (A).

* W strefie roboczej zabronione jest uzywanie ognia i otwartego ptomienia oraz
palenie tytoniu. W przypadku natryskiwania materiatéw palnych (np. lakieru)
wystepuje zwigkszone zagrozenie wybuchem i pozarem.

* Podczas rozpryskiwania materiatu, przed znajdujgcym sie pod cisnieniem
pistoletem natryskowym nie wolno trzymac rgk ani innych czesci ciata.

* Po zakonczeniu pracy pistolet nalezy odtgczy¢ od zasilania w sprezone
powietrze. Przewody znajdujgce sie pod cisnieniem mogg pekngc¢ i spowodowac
obrazenia u 0séb znajdujgcych sie w poblizu.

6 Zmiana obrazu natrysku

Obraz natrysku pistoletu PILOT Trend mozna regulowac¢ w nastepujgcy sposob:

Ustawienie natrysku szerokiego / okragtego
Sruba regulacyjna stuzy do regulacji szerokosci
natrysku. Obrot $ruby w lewo (odkrecanie) powodu-
je ustawienie natrysku szerokiego, natomiast obrot
w prawo (dokrecanie) natrysk okragty.

Ustawienie natezenia przeptywu materiatu
llos¢ materialu mozna regulowa¢ dokrecajac lub
odkrecajagc $rube nastawczg. Obrét sruby w lewo
(odkrecanie) zmniejsza, natomiast obrét w prawo
(dokrecanie) zwieksza ilos¢ doprowadzanego
materiatu.

Pokretto regulacji ilosci powietrza

llos¢ powietrza rozpylajgcego mozna regulowac
poprzez dokrecanie lub odkrecanie guzika nastaw-
czego. Cisnienie powietrza rozpylajgcego ustawi-
ane jest na zaworze redukcyjnym uktadu kompreso-
ra. Nalezy stosowa¢ sig do instrukcji i zasad
bezpieczenstwa podanych przez producenta.

Regulacja cisnienia materiatu:

Zlagczka materiatu:

Ustawienia cisnienia materiatu mozna dokona¢ wyfacznie na pompie lub zbiorniku
cisnieniowym. Nalezy stosowac sie do instrukcji i zasad bezpieczenstwa podanych
przez producenta.

27



6.1 Korygowanie obrazu natrysku

(I

Préba natrysku

Prawidtowy obraz natrysku

Zmiana ustawien
» Ustawi¢ szerszy strumien

Nieprawidlowos¢

Natrysk pogrubiony
w Srodkowej czesci

Natrysk pogrubiony na |« Ustawic okraglejszy strumien
koncach

Natrysk gruboziarnisty |« ZwiekszycC cisnienie powietrza
rozpylajgcego

Zbyt cienka warstwa
materiatu w srodkowej
czesci natrysku

* Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
rozpylajgcego

Obraz natrysku rozszc- | « Zwiekszy¢ $rednice dyszy

zepiony posrodku * Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
rozpylajgcego

» Zwiekszy¢ cisnienie materiatu

» ZmniejszyC ci$nienie materiatu
» Zwigkszy¢ cidnienie powietrza
rozpylajgcego

Natrysk zbyt owalny

a=»
D
—
Cx)
>

7 Lokalizowanie i usuwanie usterek

Ostrzezenie
Przed przystgpieniem do przezbrajania i uruchomieniem odcig¢ doptyw powietrza do
pistoletu natryskowego - niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

Usterka Przyczyna Naprawa

Zanieczyszczona wzgl. uszkodzona
iglica lub dysza materiatowa

» Wyczysci¢ lub wymieni¢

Z pistoletu kapie
materiat Tuleja sprezyny (poz. 18) obrocona zbyt | < Dokreci¢ nieco srube
mocno do tytu nastawczg (w prawo)

Zbyt mata ilos¢ materiatu w zbiorniku
Strumien natrysku | pistoletowym
przerywany lub

* Uzupetni¢ materiat

niestabilny Podczas natryskiwania zbiornik zostat « Pistolet trzymac¢ prosto
zbyt mocno przechylony
Dysza materiatowa poluzowana lub usz- | < dociggna¢, ew. wymienic
kodzona

Pistolet nie Uszkodzona sprezyna (poz. 15) lub * Wymieni¢

zamyka w trybie grzybek zaworu (poz. 14)
spoczynku
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8 Przezbrajanie i naprawa

Chcgc zmieni¢ obraz natrysku w stopniu wykraczajgcym poza mozliwosci regulacji
przedstawione w tabeli, konieczne jest przezbrojenie pistoletu natryskowego.
Przeznaczona do danego typu materiatu gtowica powietrza / dysza /oraz iglica
materiatlowa tworzg razem dopasowany do siebie zestaw - wktad dyszy. Chcac
zachowac jako$c¢ natrysku nalezy zawsze wymienia¢ caty wktad dyszy.

Ostrzezenie
Przed przystgpieniem do przezbrajania odcigé doptyw powietrza do pistoletu
natryskowego - niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

Wskazowka
Opisane ponizej czynnosci nalezy przeprowadzi¢ postugujgc sie rysunkiem
ztozeniowym zamieszczonym na poczatku niniejszej instrukcji uzytkowania.

Wymiana dyszy materialowej oraz glowicy powietrza

1. Odkreci¢ nakretke gtowicy powietrza (poz. 1).

2.  Wyjgc¢ gtowice powietrza (poz. 2).

3. Wykreci¢ dysze materiatowg (poz. 3) z korpusu pistoletu (poz. 4) przy pomocy
klucza o rozmiarze 12.

Podczas montazu dyszy materiatowej iglica materialtowa powinna znajdowac sie

w tanie odprezonym.

Montaz nowego wktadu dyszy odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana iglicy materiatowej

1. Odkreci¢ tuleje sprezyny (poz. 18).

2. Zdja¢ sprezyne iglicy (poz. 17).

3. Wyciaggnac iglice materiatowg (poz. 16) z korpusu pistoletu.

Montaz odbywa sie¢ w odwrotnej kolejnosci.

Wymiar nastawczy iglicy wynosi 53 mm (zbiornik pistoletowy) i 72,5 mm
(ztaczka materiatu) od szczytu iglicy do tulei zabieraka.

Wymiana wadliwego uszczelnienia iglicy

1. Wyciagnac iglice materiatowg zgodnie z powyzszym opisem.

2. Wykreci¢ dtawnice iglicy (poz. 6) z korpusu pistoletu.

3. Wykreci¢ wkret (poz. 19) i srube spustu (poz. 21), a nastepnie wyja¢ spust
(poz. 20).

4. Zdjac¢ uszczelke iglicy (poz. 5) (Do tego celu mozna postuzy¢ sie cienkim drutem
z uformowanym na koricu matym haczykiem).

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Wskazéwka
Wyjetego z pistoletu uszczelnienia iglicy nie wolno uzy¢ ponownie, gdyz nie bedzie
ono gwarantowato skutecznego uszczelnienia.

Wskazowka
Wszystkie czesci prowadnicze oraz miejsca tozyskowania (poza iglica materiatowg)
przed zamontowaniem w korpusie pistoletu nalezy nasmarowa¢ smarem nie
zawierajgcym zywic i kwasow.
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9 Czyszczenie

Uwaga

Pistoletu natryskowego nie wolno zanurza¢ w rozpuszczalnikach ani jakichkolwiek
innych srodkach czyszczacych. W przeciwnym razie nie mozna zagwarantowac jego
prawidtowego funkcjonowania. Do czyszczenia nie nalezy uzywaé twardych ani
ostrych przedmiotéw. Za szkody wynikie z nieprawidtowego czyszczenia firma
WALTHER Wuppertal nie ponosi odpowiedzialnosci.

Pistolet mozna wyczysci¢ pistolet, bez potrzeby rozktadania go na czesci.

1. Napetni¢ wyczyszczony zbiornik materiatu srodkiem czyszczgcym odpowiednim
dla rozpryskiwanego materiatu.

2. Uruchomi¢ pistolet natryskowy.

3. Pistolet natryskowy mozna wytgczy¢ dopiero wtedy, gdy zacznie rozpyla¢ czysty
Srodek czyszczacy.

Do momentu ponownego uzycia calg instalacjg do natryskiwania nalezy odtgczy¢ od
zasilania sprezonym powietrzem oraz materiatem.

Do czyszczenia pistoletu natryskowego stosowac wytacznie srodki czyszczgce zale-
cane przez producenta materiatu natryskowego i niezawierajgce nastepujgcych
sktadnikow:

*  weglowodory halogenowane(np. 1,1,1, tréjchloroetan, chlorek metylenu itp.)

*  kwasy i srodki czyszczace na bazie kwasow

*  rozpuszczalniki regenerowane (tzw. rozcienczalniki)

* zmywacze do lakieréw.

Wymienione wyzej skfadniki wchodzg w reakcje z powtokami galwanicznymi i
powodujg korozje.

Pistolet natryskowy nalezy czyscic¢

*  przed kazdg zmiang koloru lub materiatu

* €O najmniej raz w tygodniu

*  kilka razy w tygodniu w zaleznosci od uzytego materiatu i stopnia zabrudzenia.

Doktadne czyszczenie

1. Roztozy¢ pistolet na czesci.

2. Glowice powietrza oraz dysze materiatowg wyczysci¢ za pomoca pedzelka
i srodka czyszczacego.

3. Wszystkie pozostate elementy oraz korpus pistoletu wyczysci¢ szmatka
i Srodkiem czyszczgcym.

4. Wymienione nizej czesci nalezy pokry¢ cienkg warstwg smaru:
*  Sprezyna iglicy
» wszystkie czesci prowadnicze i miejsca tozyskowania

Ruchome czes$ci wewnetrzne nalezy smarowac¢ co najmniej raz w tygodniu.
Sprezyny powinny by¢ przez caty czas pokryte cienkg warstwg smaru. Do tego celu
nalezy uzy¢ smaru nie zawierajgcego zywic i kwasow oraz pedzelka. Pistolet nalezy
ztozy¢ wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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10 Usuwanie zuzytych materiatéw

Materiaty natryskowe, jak rowniez materiaty uzyte do czyszczenia i konserwaciji, nalezy
usuwac w prawidtowy sposéb, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

Ostrzezenie

Przestrzegac informacji podanych przez producentéw materiatéw natryskowych oraz
srodkow czyszczgcych. Materiat usuwany w nieprawidtowy sposéb moze stanowic
zagrozenie dla ludzi oraz zwierzat.

1" Dane techniczne
PILOT Trend
Waga netto: Zakresy cisnien:
Zbiornik pistoletu 438 g | maks. cisnienie powietrza wlotowego 8 bar
Ztaczka materiatu 542 g

Glowica powietrza 6-otworowa Dostepne rozmiary dyszy:
gtowica powietr- | 0,50,8+1,01,2+151,8+2,0°+25mm g

za

Maks. temperatura robocza 43 °C | Poziom hatasu

(pomiar w odlegtosci ok. 1 m

od pistoletu natryskowego) 83 dB (A)
PILOT Trend-MP
Waga netto Zakresy cisnien:
Zbiornik pistoletu 438 g | Maks. ci$nienie powietrza wlotowego 3,3 bar
Ztgczka materiatu 542 g | Maks. ci$nienie natrysku 1,4 bar

Glowica powietrza 8-otworowa Dostepne rozmiary dyszy:
gtowica powietr- | 0,5°08101,2¢1518+20+25mmo

za
Maks. temperatura robocza 43 °C | Poziom hatasu

(pomiar w odlegtosci ok. 1 m

od pistoletu natryskowego) 79 dB (A)

Zuzycie powietrza:

Cisnienie powietrza Strumien okragly Strumien szeroki
rozpylajacego w I/min. w I/min.
1 bar 75 105
2 bar 120 170
3 bar 165 240
4 bar 215 310
5 bar 265 380
6 bar 310 450
Typ MP: W przypadku ci$nienia wejéciowego 3,3 bar zuzycie powietrza wynosi 270 I/min.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian technicznych w urzadzeniu.
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Das WALTHER PILOT-Programm

» Hand-Spritzpistolen
» Automatik-Spritzpistolen
* Niederdruck-Spritzpistolen
(System HVLP)
» Materialdruckbehalter
* Drucklose Behalter
* Rihrwerk-Systeme
« Airless-Gerate und Flussigkeitspumpen
» Materialumlaufsysteme
» Kombinierte Spritz- und Trockenboxen
* Absaugsysteme mit
Trockenabscheidung
* Absaugsysteme mit Nassabscheidung
 Trockner
* Zuluft-Systeme
» Atemschutzsysteme und Zubehor

@

System WALTHER PILOT

reczne pistolety natryskowe
automatyczne pistolety natryskowe
niskocisnieniowe pistolety natryskowe
(system HVLP)

dwukomponentowe pistolety natryskowe
zbiorniki cisnieniowe materiatu
zbiorniki bezcisnieniowe

systemy mieszadet

urzadzenia prozniowe i pompy cieczy
systemy obiegu materiatu

kabiny natryskowo-suszarnicze
systemy odsysajgce z filtracjg na sucho
systemy odsysajgce z filtracjg na
mokro

suszarki

systemy napowietrzajgce

systemy ochrony drég oddechowych

i akcesoria

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. © WALTHER PILOT 02/2016

Walther Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Stralte 18-30 - D-42327 Wuppertal
T +49 202 787-0 - F +49 202 787-2217
info@walther-pilot.de - www.walther-pilot.de




