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Fittings
Gas spring type 16-12



Fitting Material Attachement 
name

Order 
name ø C

C 12

16

R 9
.50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / Zink

Clevis zinc

A104	-	B104 06500078 12 M6 

C 12

16

R 9
.50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / Zink

C 12

16

R 9.50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / Zink

A220 - B220 06510005 6.1 M6

A221 - B221 06510006 8.1 M6

A222 - B222 06510007 10.1 M6

10 min.

5
±0

�2

C

12 max.

12

28 ±0�2

R8

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

Clevis zinc

A1 - B1 06500094 6.1 M6

10 min.

5
±0

�2

C

12 max.

12

28 ±0�2

R8

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

10 min.

5
±0

�2

C

12 max.

12

28 ±0�2

R8

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

A2 - B2 06500070 8.1 M6

R 7
.5

13

10
�5

C 10

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A10-B10 M6 8,1
+0,2 06500164

A223-B223 M6 6,1
+0,2 06510008

A228-B228 M6 6,75
+0,1 06510010

Auge / Zink

Clevis zinc

A10 - B10 06500164 8.1 M6

R 7
.5

13

10
�5

C 10

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A10-B10 M6 8,1
+0,2 06500164

A223-B223 M6 6,1
+0,2 06510008

A228-B228 M6 6,75
+0,1 06510010

Auge / Zink

R 7.5

13

10
�5

C 10

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A10-B10 M6 8,1
+0,2 06500164

A223-B223 M6 6,1
+0,2 06510008

A228-B228 M6 6,75
+0,1 06510010

Auge / Zink

A223 - B223 06510008 6.1 M6

C6

12

B

10

9

24

31

12

Anschluß Bezeichnung A B Material/
Farbe Teilenummer

A232-B232 Gabelkopf M6 6
H9 Stahl/

verzinkt 06810029

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

Fork-
head

steel 
galva-
nized

A232 - B232 06810029 6 M6 C6

12

B

10

9

24

31

12

Anschluß Bezeichnung A B Material/
Farbe Teilenummer

A232-B232 Gabelkopf M6 6
H9 Stahl/

verzinkt 06810029

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

19

SW13

M8

C

25

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

Ball 
socket

steel 
black A201 - B201

16800052 M6

19

SW13

M8

C

25

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

19

SW13

M8

C

25

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

Ball 
stud 06710041

SW13

C

M8

19

24
�9
0

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A246 - B246
Kugelpfanne M6 Kunststoff/

schwarz 16210000

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

Ball 
socket

plastic 
black

A246	-	B246

16210000 M6

SW13

C

M8

19

24
�9
0

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A246 - B246
Kugelpfanne M6 Kunststoff/

schwarz 16210000

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

SW13

C

M8

19

24
�9
0

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A246 - B246
Kugelpfanne M6 Kunststoff/

schwarz 16210000

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

Ball 
stud

steel 
black 06710041

C6

12

B

10

9

24

31

12

Anschluß Bezeichnung A B Material/
Farbe Teilenummer

A232-B232 Gabelkopf M6 6
H9 Stahl/

verzinkt 06810029

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

Fittings
Gas spring type 16-1 / type 16-2



Fitting Material Attachement 
name

Order 
number ø C

C 12

16

R 9
.50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / Zink

Clevis zinc

A26 - B26 06500029 12 M8

C 12

16

R 9
.50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / Zink

C 12

16

R 9.50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / Zink

A30 - B30 06500155 8.1 M8

A31 - B31 06500145 10.1 M8

10 min.

5
±0

�2

C

12 max.

12

28 ±0�2

R8

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

Clevis zinc A13 - B13 06500071 8.1 M8
10 min.

5
±0

�2

C

12 max.

12

28 ±0�2

R8

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

10 min.

5
±0

�2

C

12 max.

12

28 ±0�2

R8

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

11 min.

B

C 18

22

15 18

Anschluß-
bezeichnung A B Teilenummer/

partnumber

A20-B20 M8 8,1
+0,2 06500191

A111-B111 M8 10,1
+0,2 06500525

Auge / Zink

Clevis zinc

A20 - B20 06500191 8.1 M8

11 min.

B

C 18

22

15 18

Anschluß-
bezeichnung A B Teilenummer/

partnumber

A20-B20 M8 8,1
+0,2 06500191

A111-B111 M8 10,1
+0,2 06500525

Auge / Zink

11 min.

B

C 18

22

15 18

Anschluß-
bezeichnung A B Teilenummer/

partnumber

A20-B20 M8 8,1
+0,2 06500191

A111-B111 M8 10,1
+0,2 06500525

Auge / Zink

A111 - B111 06500525 10.1 M8

C 10

16

12

SR9

Anschluß-
bezeichnung C Ø Material/

Farbe Teilenummer

A412 - B412 M8 8,1 Stahl/
schwarz 06760017

Auge

Clevis steel 
black A412	-	B412 06760017 8.1 M8

C 10

16

12

SR9

Anschluß-
bezeichnung C Ø Material/

Farbe Teilenummer

A412 - B412 M8 8,1 Stahl/
schwarz 06760017

Auge

C 10

16

12

SR9

Anschluß-
bezeichnung C Ø Material/

Farbe Teilenummer

A412 - B412 M8 8,1 Stahl/
schwarz 06760017

Auge

C8

B

16

1416

12

32

42

Anschluß-
bezeichnung A B Material/

Farbe Teilenummer

A21-B21 M8 8
H8 Stahl/

verzinkt 06800124

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

Fork 
head

steel 
galva-
nized

A21 - B21 06800124 8 M8 C6

12

B

10

9

24

31

12

Anschluß Bezeichnung A B Material/
Farbe Teilenummer

A232-B232 Gabelkopf M6 6
H9 Stahl/

verzinkt 06810029

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

C6

12

B

10

9

24

31

12

Anschluß Bezeichnung A B Material/
Farbe Teilenummer

A232-B232 Gabelkopf M6 6
H9 Stahl/

verzinkt 06810029

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

Fittings
Gas spring type 16-4 / type 16-6



Fitting Material Attachement 
name

Order 
number C

C

M8

SW17

30 13
 Ball

15

29
�5
0

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700116

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

Ball 
socket

steel 
galva-
nized

A129 - B129

09700087 M8

C

M8

SW17

30 13
 Ball

15

29
�5
0

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700116

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

A

M8

SW17

30 13
 Ball

15

29
�5
0

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700116

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

Ball 
stud

steel 
black 06700116

Safety 
clip

stainless 
steel 06800019

C

M10

SW17

30 13
  Ball

15

36

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700205

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

Ball 
socket

steel 
galva-
nized

A199 - B199

09700087 M8

C

M10

SW17

30 13
  Ball

15

36

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700205

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

A

M10

SW17

30 13
  Ball

20

36

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700205

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

Ball 
stud

steel 
black 06700205

Safety 
clip

stainless 
steel 06800019

19

SW13

M8

C

25

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

Ball 
socket

steel 
black

A207 - B207

16800055 M8

19

SW13

M8

C

25

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

19

SW13

M8

C

25

10
  Ball

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

Ball 
stud

steel 
black 06710041

Fittings
Gas spring type 16-4 / type 16-6




