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Generelle Riicknahmebedingungen e

Achtung!

Die Niezgodka GmbH behalt sich das Recht vor, iber eine Riicknahme ihrer Produkte vorgangsbezogen und zustandsabhangig
zu entscheiden.

Grundsatzlich werden nur Produkte zuriickgenommen, die ungebraucht und nicht alter als zwei Jahre (Lieferdatum) sind.
Geleistete Montagetatigkeiten sowie anfallende Kosten der Riicknahme werden in Abzug gebracht

Sonderanfertigungen werden grundsatzlich nicht zurlickgenommen.
Stornierungen sind bei Sonderanfertigungen nach Beginn des Fertigungsprozesses nicht kostenfrei mdglich. Bereits angefallene
Fertigungskosten werden auf Basis des Fertigungsstandes in Rechnung gestellt.

Ersatz- und Verschleilteile sind von diesen Bedingungen ausgenommen und werden generell nicht zurickgenommen,
egal in welchem Zustand diese sich befinden.
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Druckminderventil, federbelastet Typ 70

fur Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Standardausfiihrung:
Werkstoff: DMV-Korper  / medienberiihrte Innenteile
Typ 70.2: BG 00 1.4571 / 1.4571
BG 0-Il  1.4301,1.4571 / 1.4571
BG llI-1IB 1.4571 / 1.4571
Anschliisse: Dichtungen:

Gewindeanschliisse: DIN ISO 228 / ASME B1.20.1 FPM, EPDM
PTFE, EPDM (Dampf bis 150°C)
PTFE, AF100, EPDM (Dampf bis 200°C)

Zulassungen:

Druckgeraterichtlinie: 97/23/EG ‘ ¢
Konformitatserklarung c€0045 @ H [H[

BG llIB BG Il BG I BG 1 BGO BG 00
BG Eintritt Austritt BaumaRe Kvs
Bauhdhe "H’ max. Wert
DN |G,NPT| Vordruckbereich P1 DN |G,NPT| Minderdruckbereich P2 |Knebelschraube | Kappe L h
[bar(g)] max. min. [bar(g)] max. [mm] [mm] [mm] [mm] [m3/h]
* Sonderbaulange
weitere Ausflinrungen auf Anfrage 1) Nicht flir Wasserdampf einsetzbar
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Druckminderventil, federbelastet Typ 70

fur Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Einstellbereiche des Minderdruckes P2

Kolbenplatte [mm]
BaugréRe Feder-Nr.

MDT 70
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Druckminderventil, federbelastet

fur Gase und Flissigkeiten

Manometerbohrung G ¥

BG 00

Typ 70

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

301 1 DMV-Kérper
030 1 Federhaube
060 * 1 Kegel komplett
560 1 Kegel
061 1 Druckstuick
065 1 Kegelmutter
071 1 O-Ring
081 1 Feder
082 1 Federteller, oben
085 1 Druckschraube
086 1 Gegenmutter
300 1 Kolben
310 1 Kolbenplatte
314 1 Gegenmutter

350 *
351*
352 *
356 *
357

380

381*

NN R R R R

O-Ring

O-Ring

O-Ring

Dichtring
Verschlusskappe
Verschlussschraube
Dichtring

* Verschleilteile

M 70-BGO0O
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Druckminderventil, federbelastet

fur Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Schutzkappe
(Option: AC)

Manometerbohrung G ¥4

BGO

Typ 70

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

301
030
060 *
560
061
062
065
071
072
073
081
082
084
085

PR RRPRRRPRRRERRRRRRR

DMV-Kérper
Federhaube
Kegel komplett
Kegel
Druckstiick
Kegeldichtung
Kegelmutter
O-Ring
Klemmscheibe
O-Ring (nur bei Thermoplast-Kegeldichtung)
Feder
Federteller, oben
Federteller, unten
Druckschraube

086
120
300
310
324
350 *
351 *
352 *
356 *
357
380
381*

NN R RPRRPRRPRRRRERERR

Gegenmutter
Kappe

Kolben
Kolbenplatte
Schraube
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Dichtring
Verschlusskappe
Verschlussschraube
Dichtring

* VerschleiRteile
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Druckminderventil, federbelastet

fur Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Schutzkappe
(Option: AC)

Manometerbohrung G %

BG I

Typ 70

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

301
030
060 *
560
061
062
065
071
072
073
081
082
084
085

PR RRPRRRPRRRERRRRRRR

DMV-Kérper
Federhaube
Kegel komplett
Kegel
Druckstiick
Kegeldichtung
Kegelmutter
O-Ring
Klemmscheibe
O-Ring (nur bei Thermoplast-Kegeldichtung)
Feder
Federteller, oben
Federteller, unten
Druckschraube

086
120
300
310
311
314
350 *
351 *
352 *
356 *
357
380
381*

NNRPRRPRRPRRPRRRRERERRR

Gegenmutter
Kappe

Kolben
Kolbenplatte
Distanzstiick
Gegenmutter
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Dichtring
Verschlusskappe
Verschlussschraube
Dichtring

* Verschlei3teile
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Druckminderventil, federbelastet

fur Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Schutzkappe
(Option: AC)

Manometerbohrung G %2

BG I

Typ 70

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

301
030
060 *
560
061
062
065
071
072
073
081
082
084
085

PR RRPRRPRRPRRRERRRERRRR

DMV-Kérper
Federhaube
Kegel komplett
Kegel
Druckstiick
Kegeldichtung
Kegelmutter
O-Ring
Klemmscheibe
O-Ring (nur bei Thermoplast-Kegeldichtung)
Feder
Federteller, oben
Federteller, unten
Druckschraube

086
120
300
310
311
314
350 *
351 *
352 *
356 *
357
380
381*

NNRPRRPRRPRRPRRRPRRERRRR

Gegenmutter
Kappe

Kolben
Kolbenplatte
Distanzstiick
Gegenmutter
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Dichtring
Verschlusskappe
Verschlussschraube
Dichtring

* Verschlei3teile
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Druckminderventil, federbelastet

fur Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Schutzkappe
(Option: AC)

Manometerbohrung G ¥4

BG Il

Typ 70

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

301
030
060 *
560
061
062
065
071
072
073
081
082
084
085

PR RRPRRPRRPRRERRERRRERRRERR

DMV-Kérper
Federhaube
Kegel komplett
Kegel
Druckstiick
Kegeldichtung
Kegelmutter
O-Ring
Klemmscheibe
O-Ring (nur bei Thermoplast-Kegeldichtung)
Feder
Federteller, oben
Federteller, unten
Druckschraube

086
120
300
310
311
314
350 *
351*
352 *
356 *
357
380
381 *

NNRPRRPRRPRPRRRRERERRR

Gegenmutter
Kappe

Kolben
Kolbenplatte
Distanzstiick
Gegenmutter
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Dichtring
Verschlusskappe
Verschlussschraube
Dichtring

* VerschleiRteile

M 70-BGllIl
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Druckminderventil, federbelastet

fur Dampfe, Gase und Flussigkeiten

Schutzkappe
(Option: AC)

Manometerbohrung G ¥4

BG IlIB

Typ 70

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

Pos. ‘ Stiick ‘ Bezeichnung

301
030
060 *
560
061
062
065
071
072
073
081
082
084
085

PR RRPRRPRRPRRPRERRRERRRERR

DMV-Kérper
Federhaube
Kegel komplett
Kegel
Druckstiick
Kegeldichtung
Kegelmutter
O-Ring
Klemmscheibe
O-Ring (nur bei Thermoplast-Kegeldichtung)
Feder
Federteller, oben
Federteller, unten
Druckschraube

086
120
300
310
311
314
350 *
351*
352 *
356 *
357
380
381 *

NNRPRPRRPNRRRERRRR

Gegenmutter
Kappe

Kolben
Kolbenplatte
Distanzstiick
Gegenmutter
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Dichtring
Verschlusskappe
Verschlussschraube
Dichtring

* Verschleilteile
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Einbau- und Betriebsanleitung

fur Druckminderventile

1. Einbaurichtlinien

Druckminderventile sind vorzugsweise an Stellen im Rohrleitungssystem mit beruhigten Betriebszustanden einzubauen, also nicht unmittelbar
vor oder hinter Krimmern, Verteilern, Druckerzeugern, Absperrarmaturen oder sonstigen Drosselorganen, auch nicht direkt vor
Verbrauchsstellen. Der Einbau sollte in waagerechte Rohrleitungen erfolgen. Die Federhaube kann, sofern nicht anders angegeben, unten oder
oben liegen. Bei Dampf muss die Federhaube nach unten zeigen.

Die Bilder 1 - 4 zeigen die haufigste Art der Montage eines Druckminderventils in die Rohrleitung. Bei betriebswichtigen Anlagen, bei denen
nach evtl. Defekt des Druckminderventils ein nicht vertretbarer Ausfall nachgeschalteter Verbraucher entstehen wiirde, ist eine absperrbare
Umflhrungsleitung (Bild 5 - 6) vorzusehen. Im Falle einer Stérung kann tber die Umfiihrung ein Notbetrieb aufrechterhalten werden.

Im Normalbetrieb ist die Umflihrung geschlossen zu halten.

Vor Einbau des Druckminderventils ist die Rohrleitung sorgfaltig zu reinigen und zu spilen. Kénnen Verschmutzungen wahrend des Betriebes
nicht vermieden werden, so ist ein Schmutzfanger (4) vorzusehen. Nach entferntem Verpackungsmaterial, einschliellich Kunststoffkappen,
ist der Einbau des Druckminderventils unter Beachtung der angegebenen Strémungsrichtung (Pfeil) in die Rohrleitung einzubauen.

Druckminderventile sind Regelarmaturen keine Absperrorgane, die einen dichten Sitzabschluss gewahrleisten.
Nach VDI/VDE - Richtlinie 2174 ist eine Leckage von 0,05% des Kvs-Wertes zulassig.
Wir empfehlen deshalb den Einbau einer vordruckseitigen Absperrarmatur (1).

2. Sicherheitseinrichtungen

Weiterhin muss entsprechend der Unfallverhiitungsvorschrift VBG 17 eine Sicherheitseinrichtung, z.B. ein Sicherheitsventil (7) vorhanden sein,
das eine Uberschreitung des im nachgeschalteten Rohrleitungssystem zuldssigen Drucks verhindert. Das Sicherheitsventil ist ausreichend zu
bemessen.

Befindet sich zwischen dem Druckminderventil (5) und dem Sicherheitsventil (7) ein Absperrventil (3), z.B. bei Einbau mit Umfiihrungsleitung
(Bild 5 - 6), so kann ein weiteres Sicherheitsventil (6) zum Schutz des Druckminderventils erforderlich werden. Das ist dann der Fall, wenn der
Vordruck groRer ist als der maximal zulassige Druck im Hinterdruckteil des Druckminderventils. Der Ansprechdruck dieses Sicherheitsventils
sollte mindestens 10% tber dem Ansprechdruck des Anlagen-Sicherheitsventils (7) liegen. Er darf jedoch nicht héher als der Nenndruck der
Austrittsseite des Druckminderventils sein. Ferner ist seitens des Anlagenbetreibers dafiir zu sorgen, dass das Medium, welches bei
Beschadigung der Steuerkolben-Dichtung bzw. der Membrane aus der Federhaube austritt, keine Gefahren verursacht. Erforderlichenfalls
muss an der Federhaube eine Leckageleitung angeschlossen werden.

3. Inbetriebnahme

Das Druckminderventil wird vor dem Versand auf Funktion und Dichtheit geprift. Ein Nachziehen der Schrauben und der Verschlusskappe
(357) ist bei Dampf nach vollstandiger Erwarmung des Druckminderventils erforderlich.

Vor Inbetriebnahme sollte sich die Feder (081) in entspanntem Zustand (durch Linksdrehen der Druckschraube (085)) befinden.

Das vordruckseitige Absperrorgan (1) ist langsam zu 6ffnen, bis der Vordruck (Manometer (8)) seinen Endwert erreicht hat. AnschlieRend ist der
Hinterdruck auf den gewiinschten zu regelnden Druck (Sollwert) einzustellen, wobei ausgangsseitig ein Medien-Verbrauch gegeben sein muss.
Dazu wird die Druckschraube (085) unter Beobachtung des ausgangsseitigen Manometers (9) im Uhrzeigersinn gedreht, bis der Minderdruck
erreicht ist. Die Druckschraube (085) ist nach abgeschlossener Einstellung durch die Gegenmutter (086) zu sichern.

Stark pulsierende Strémungen und stoRartige Druckbelastungen sind zu vermeiden.

EB_DMV-1
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Einbau- und Betriebsanleitung

fur Druckminderventile

Kolbenausfiihrung Membranausfihrung

Bild 1 Bild 2

Druckminderventil ohne Umfiihrungsleitung

Bild 3 Bild 4

Druckminderventil ohne Umfiihrungsleitung mit austrittsseitiger Rohrerweiterung

Bild 5 Bild 6

Druckminderventil mit Umfuhrungsleitung

Einbau des Druckminderventiles bei allen Medien, aul3er Dampf, stehend oder hangend bei Dampf-Dauerbetrieb nur hangend.

‘ Pos. ‘ Bezeichnung I Pos. ‘ Bezeichnung I Pos. ‘ Bezeichnung
1 Absperrventil 4 Schmutzfanger 7 Sicherheitsventil
2 Absperrventil 5 Druckminderventil 8 Manometer
3 Absperrventil 6 Sicherheitsventil 9 Manometer

EB_DMV-2
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Lagerung, Transport und Inbetriebnahme

Allgemeines: NI-Armaturen sind hochwertige Produkte, die sorgféltig behandelt werden miissen. Die Dichtflachen an Sitz (001 / 003) und
Kegel (060) sind gehartet bzw. vergltet, geschliffen und gelappt. Durch unsachgeméRe Behandlung kénnen sie beschadigt
werden, Undichtheit und Funktionsunfahigkeit kénnten die Folgen sein.

Diese missen daher gegen Erschiitterungen geschiitzt werden (Werfen, StoBen, Schlagen usw.). Bei Armaturen mit Liftehebel
dirfen diese nicht als Tragegriff missbraucht werden. Bei Transport, Montage und Wartung sind diese stets durch sichere
Befestigung gegen Um- oder Herunterfallen zu sichern.

Folgende Lagerungsbedingungen sind einzuhalten:
Umgebung: Lagerorte von Armaturen sollten sauber und trocken sein.

Temperatur: NI-Armaturen sollten bei Temperaturen zwischen 5°C bis 35°C gelagert werden, optimal sind 10°C bis 20°C.
Bei weichdichtenden Armaturen sind die Angaben fir die Kegeldichtung zu beachten.

Transport: Fir den Transport ist geeignetes Verpackungsmaterial zu verwenden. Ein- und Austrittséffnungen sind beim Transport durch
Schutzkappen oder -stopfen zu schiitzen. Diese durfen erst vor der Montage entfernt werden.

Inbetriebnahme:

Nach Transport und langerer Lagerung der Armaturen mit einem voreingestellten Ansprechdruck ist ein verzogertes erstes Offnen durch einen
sogenannten Verklebungseffekt von Sitz (001 / 003) und Kegel (060) des Ventils normal.

Dieses trifft sowohl bei Dichtflachen aus Metall / Elastomere als auch bei hochglanzpolierten Dichtflachen aus Metall / Metall zu.

Nach dem Einbau des Ventils werden durch eine Uber den eigentlichen Ansprechdruck erhdhte Druckbeaufschlagung sowie durch die
Betatigung der Anluftung die Dichtflachen voneinander gelost.

Danach ist die Armatur wieder mit dem voreingestellten Ansprechdruck unter Beriicksichtigung der/des zugelassenen Drucksteigerung /
Schlie3drucks voll funktionsfahig.

Achtung!

Grundsatzlich sind die ortlichen Sicherheitsanweisungen einzuhalten.

Vor der Inbetriebnahme sind die Angaben zu Werkstoff, Druck, Temperatur und Strdmungsrichtung zu tberprifen.

Die Daten des Ventils auf Zuordnung zur Anlage zu Uberprifen.

Ruckstande in Rohrleitungen und Armaturen (Schweil3perlen, Schleifstaub, Schmutz usw.) fihren zu Undichtheiten
bzw. Beschadigungen.

Beim Betrieb mit hohen (> 50°C) oder tiefen (< 0°C) Medientemperaturen besteht Verletzungsgefahr beim Beriihren der Armatur.

Evtl. eingesetzte Blockierschraube (149) aus der Kappe (120) entfernen.

Vor der Inbetriebnahme sind Schutzkappen und Transportsicherung zu entfernen.

Ein Verkleben, Einfrieren oder Blockieren des Ventils ist unbedingt zu vermeiden.

Beim Betrieb ohne Abblaseleitung kann das Medium schlagartig aus dem Ventilaustritt ausstromen. Verletzungsgefahr!

Beim Abblasen kénnen hohe Strémungsgerausche auftreten.

Vor jeder Inbetriebnahme einer Neuanlage bzw. Wiederinbetriebnahme einer Anlage nach Reparaturen oder Umbauten ist sicherzustellen:
» Der ordnungsgemafie Abschluss aller Arbeiten!
« Die richtige Funktionsstellung der Armatur.

» Schutzvorrichtungen sind angebracht.

LTI DE
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Wartungsanleitung

far Druckminderventile

Wartung:

NI-Druckminderventile sind in Konstruktion und Herstellung so beschaffen, dass ein Optimum an Qualitat und Servicefreundlichkeit erreicht
wird. Ein Minimum an Pflege und Wartung ist das Ergebnis beim Einsatz unserer Armaturen.

Fir den Austausch von Druckminderventilen / Ersatzteilen wird ebenfalls empfohlen, diesen nur in einer autorisierten Werkstatt durchfuhren zu
lassen. Stehen keine geeigneten Reparaturmittel zur Verfligung, so ist es zweckmaRig, das gesamte Ventil an Niezgodka GmbH einzusenden.
Alle durch uns gelieferten Ersatzteile sind uneingeschréankt fir den Einbau in unsere Ventile geeignet. Da jedoch die gelieferten Ventile auf den
jeweiligen Einsatzfall abgestimmt sind, ist es erforderlich, bei der Bestellung von Ersatzteilen unsere Ventil-Nr. und die Lieferschein- /
Rechnungsnummer bzw. die Kommissionsnummer des Vorgangs mit anzugeben.

Prufintervalle:

Abhangig von den Eigenschaften des Mediums und den Betriebsumsténden in der Anlage, ist eine Wartung jahrlich oder auch in kirzeren
Absténden durchzufihren bzw. die Funktion des Ventils zu Gberprifen.

Undichtheiten:

Die Ursache von Storungen liegt meist in der Verschmutzung und der nachfolgenden Schéadigung der Weichdichtungen:

Undichtheiten an der Kolbenplattenabdichtung (O-Ring 350) werden durch austretendes Medium an der Federhaubenéffnung angezeigt.

Zur Beseitigung ist der entsprechende O-Ring (350) zu erneuern. Stark ansteigender Hinterdruck bei geringer Entnahme weist auf eine defekte
Kegeldichtung (062) hin.

Achtung!
Bei Sauerstoff samtliche Teile frei von Olen und Fetten halten. Fir die Schmierung der O-Ringe, medienberiihrten
Fuhrungsflachen und der Gewindeverbindungen ist nur fir den Betrieb in Sauerstoffatmosphéare zugelassenes Schmiermittel zu
verwenden, beispielsweise ,, gleitmo 594 * (-25°C/+250°C).

Achtung!

Vor jeder Montage, Demontage oder Offnung des Druckminderventils ist sicherzustellen, dass die Anlage drucklos ist. Die tibrigen
MaRe und Eigenschaften der Dichtung, Vorspannkrafte, Anzugsmomente etc. sind vom Anwender entsprechend den
Betriebsbedingungen in der Anlage zu bestimmen. Dabei ist folgendes besonders zu beachten:

Von Mediumresten in dem Druckminderventil oder der Federhaube geht erhebliche Veratzungs-, Verbrennungs- und
Vergiftungsgefahr aus. Vor der Demontage eines Ventils von der Anlage ist daher festzustellen, welches Medium sich in dem
Druckminderventil befindet und es sind entsprechende SchutzmafRnahmen zu ergreifen.

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Internetseite

WA_DMV
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Fehlersuche bei Betriebsstorungen

far Druckminderventile

Storung

mogliche Ursachen

Abhilfe

ansteigender Minderdruck bei geringer
Entnahme oder Null-Entnahme

austretendes Medium an der
Federhaube (030)

austretendes Medium an der
Verschlusskappe (357)

kein Mediumdurchgang durch das
Druckminderventil

Manometer am Druckminderventil zeigt
keinen Druck an, obwohl Druck vorhanden ist

Minderdruck P2 fallt bei Entnahme stark ab
und kann auch durch Sollwertverstellung
(Drehen der Einstellschraube im
Uhrzeigersinn) nicht erhéht werden

Druckminderventil arbeitet ruckartig,
Regelabweichungen sind gréRer als tiblich,
Druckminderer schlief3t nicht bei Null-Entnah-
me

defekte Kegeldichtung (062) und/oder defekter
Kolben-O-Ring (351)

defekter Kolbenplatten-O-Ring (350) bzw.
defekte Membrane (245)

Setzen des Dichtrings (356) bzw. Lockern der
Verschlusskappe (357)

Druckminderventil entgegen der Stromungsrich-
tung eingebaut

Manometerbohrung durch PTFE-Dichtungsreste
zugesetzt oder Manometer defekt

Druckminderventil zu klein dimensioniert

Schwergangigkeit des Druckminderventils durch
Mediumverschmutzungen und nachfolgend
beschadigten Oberflachen in den
Fuhrungsbereichen, dynamisch beanspruchte
O-Ringe (350, 351) ohne ausreichendes
Schmiermittel

Kegeldichtung (062) erneuern und/ oder Kolben-
O-Ring (351) erneuern, besser gleich samtliche
Dichtungen erneuern!

O-Ring (350) bzw. Membrane (245) erneuern,
besser samtliche Dichtungen erneuern!

Anziehen der Verschlusskappe (357) mit
Schraubenschlissel, evtl. Erneuern des
Dichtrings (356)

Druckminderventil in angegebener Stromungs-
richtung (Pfeil) einbauen

Dichtungsreste aus Manometerbohrung des
Druckminderergehauses entfernen, neue
Manometerdichtung einsetzen; evtl. defektes
Manometer ersetzen

Druckminderventil mit groRerem Kvs-Wert
einsetzen

Instandsetzung nach Wartungs- und Reparatur-
anleitung fir Druckminderventile (Technische
Dokumentation) durchfiihren; Teile reinigen,
beschédigte Oberflachen glatten, defekte Teile
ersetzen und Dichtungen erneuern,
Fuhrungsbereiche der bewegten Teile und
Dichtbereiche der dynamisch beanspruchten
O-Ringe (350, 351) mit dem
Spezialschmiermittel Gleitmo 591 einfetten

FB_DMV
i DE
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Konformitatserklarung

gem. Anhang VII der Richtlinie (DGR) 97/23/EG

Der unterzeichnende Hersteller erklart hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieser Druckgerate mit der Richtlinie
97/23/EG und den nationalen Vorschriften AD 2000-Merkblatter A4, DIN-EN-12266, DIN-EN-12516 (bereinstimmen und
folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurden:

Modul D1 - Kategorie I
nach Artikel 3 und Anhang I
Quialitatssicherung Produktion

Zertifikat Nr. 07 202 1423 Z 0070/14/D/0118/01

Die Uberwachung erfolgt durch c €
TUV CERT - Zertifizierungsstelle der 0045
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grol3e Bahnstraf3e 31

DE-22525 Hamburg
TUVNORD

Benannte Stelle, Kennnummer 0045

Typ Nennweite Eintritt Druckhaltendes Ausriistungsteil
DN 32 - DN100 Entlastungsventil
DN 150 - DN350 Entlastungsventil
13 DN 32 - DN150 Entlastungsventil
33 DN 32-- DN 50 Entlastungsventil
35 DN 32 - DN 80 Entlastungsventil
70 DN 32 - DN 50 Druckminderventil
71 DN 32© - DN100 Druckminderventil
74,75 DN"32 - DN 50 Druckminderventil
70 SKS DN 32 - DN 80 Druckminderyentil
70 SKG DN 65 - DN125 Druckminderventil
70 SMS ‘ DN 32 - DN 65 Druckminderventil
70 SMG DN 65 - DN100 Druckminderventil
77 DN 32 - DN 65 Vakuum-Druckregelventil
78 DN 32 - DN 65 Vakuum-Druckregelventil
80 DN. 32 - DN 65 Vordruckregler
81 DN 32 - DN 65 Vordruckregler
84 DN 32 - DN 65 Vordruckregler
85 DN 32 - DN 50 Vordruckregler
80 SKS DN 32 - DN 80 Vordruckregler
80 SKG DN 65 - DN100 Vordruckregler
80 SMS DN 32 - DN 65 Vordruckregler
80 SMG DN 65 - DN100 Vordruckregler
SE-UR-91 DN 40 - DN 65 Uberstrémregelventil
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®

Konformitatserklarung

gem. Anhang VII der Richtlinie (DGR) 97/23/EG

Der unterzeichnende Hersteller erklart hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieser Druckgerate mit der Richtlinie
97/23/EG und den nationalen Vorschriften AD 2000-Merkblatter A4, DIN EN 12266, DIN EN 12516 ibereinstimmen:

@ Die unten genannten Druckgerate fallen unter Artikel 3 Absatz 3 und diirfen daher nicht mit dem in Anhang VI genannten
CE-Kennzeichen versehen werden.

® Um die Konformitéat mit der Richtlinie 97/23/EG, am Druckgerat direkt, dokumentieren zu kénnen, werden die Druckgerate
mit dem nachfolgend aufgefiihrten Zeichen versehen.

PED: Druckgeréaterichtlinie
SEP: Gute Ingenieurpraxis

Typ Nennweite Eintritt Druckhaltendes Ausriistungsteil
70 DN 6 - DN 25 Druckminderventil
71 DN 10 - DN 25 Druckminderventil
74,75 DN 15 - DN 25 Druckminderventil
76 DN 8 - DN 15 Druckminderventil
70 SKM DN 8 - Druckminderventil
70 SKK DN 8 - DN 15 Druckminderventil
70 SKS DN 15 - DN 25 Druckminderventil
70 SMK DN 8 - DN 15 Druckminderventil
70 SMS DN 15 - DN 25 Druckminderventil
77 DN 8 - DN 25 Vakuum-Druckregelventil
78 DN 10 - DN 25 Vakuum-Druckregelventil
80 DN 8 - DN 25 Vordruckregler
81 DN 10 - DN 25 Vordruckregler
84 DN 8 - DN 25 Vordruckregler
85 DN 10 - DN 25 Vordruckregler
80 SKK DN 8 - DN 15 Vordruckregler
80 SKS DN 15 - DN 25 Vordruckregler
80 SMK DN 8 - DN 15 Vordruckregler
80 SMS DN 15 - DN 25 Vordruckregler
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